
Образец описания
позиции в заказе

  

  

  

Округлость, прямолинейность, перпендикулярность и концентричность, см. в ознакомительной информации к валовым изделиям.

Стандартные

S45C

D
Допуск

g6

MAC02
MAC11

MAC22

MAC32
MAC41
MAC52
MAC61

SUS304

S45C

SCM435  
28~33 HRCТвердость 

SUS304

S45C
SUS304

h7

h9

◙ h9

Dh9

MAC52

MAC61

3
4

6
8

10
12
15
20
25
30
35
40
50

5

  0
-0.025

0
-0.030

0
-0.036

0
-0.043

0
-0.052

0
-0.062

12.0~150.0
12.0~200.0

18.0~300.0
18.0~400.0

   .0~500.018
25.0~600.0
25.0~700.0
35.0~800.0
45.0~800.0
55.0~800.0
65.0~800.0
75.0~800.0
95.0~800.0

12.0~250.0

◙ h7

Dh7

MAC32

MAC41

6
8

10
12
15
20
25
30
35
40
50

18.0~300.0
18.0~400.0

   18.0~500.0
25.0~600.0
25.0~700.0
35.0~800.0
45.0~800.0

65.0~800.0
75.0~800.0
95.0~800.0

55.0~800.0

  0
-0.012

0
-0.015

0
-0.018

0
-0.021

0
-0.025

LDg6

2
2.5
3
4

6
8

10
12
13
15
16
17
18
20
22
25
30
35
40
50

5

MAC02

MAC11

MAC22

◙ g6

-0.002
-0.008

-0.004
-0.012

-0.005
-0.014

-0.006
-0.017

-0.007
-0.020

-0.009
-0.025

L

12.0~50.0

12.0~150.0
12.0~200.0
12.0~250.0
18.0~300.0
18.0~400.0

   .0~500.018

25.0~600.0

35.0~800.0

45.0~800.0
55.0~800.0
65.0~800.0
75.0~800.0
95.0~800.0

25.0~700.0
25.0~800.0

45

0Cr18Ni9

35CrMo

45

0Cr18Ni9

45
0Cr18Ni9

самодельный

MAC02

D

   2
   2.5

L

MAC02 D2 L30

12.0~50.0

◙ Дополнительная обработка

MAC02 D12 L100 KB50-S10

Номер детали

MAC02

D

   12
   13

L

25~600

Необязательный код
обработки

KB( )   KC( ) KD( )
KE( )LA( )   LB( )

L

D

0.8
2-C0.8

6.3

L

Материал Обработка
поверхностиGB

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Номер детали
Код

Номер детали

Номер детали

Номер детали

Код

Код

Код

Код

Код

0,1 мм Вкл. 0,1 мм Вкл.

0,1 мм Вкл.

Эквивалент.

Спец.

LA( )
LB( )

Код заказа LA10-G3

D H
3~5 
6~17 

18~40 
50

0.5
1
2
3

GJX· ·  ≤50.

Не применимо к D2 и D2.5.

G( )LA( ) H

Добавляет 1 установочный
плоский винт. LA( )

J() X() Y() HLB( )

Добавляет 2 плоских
установочных винта. LB( )

KE( )

KB
KC( )

( )

KE5Добавляет плоский
гаечный ключ

V1 WKE( )

Добавляет 1 шпоночный
паз.KB()

Добавляет 2 шпоночных
паза.KC( )

S()KB( )

C()KC( ) T() K()

KD( )

KC50-C8-K40-T10

Для получения подробной информации о шпоночном пазе, пожалуйста,
обратитесь к ознакомительной информации о продукте.

Если требуется 3 шпоночных паза, используйте
как , так и .KB() KC()

KB50-S10

S T C· ·  ≤100.

Не применимо к D=2~5.

KD10 D d V2

4

3
4
5
6
8

10
12

2
3
4
5
7
8

10
5

Добавляет прорезной
кулачковый паз

dKD( ) V2

LB10-J3-Y10-X3Код заказа

Код

1 мм вкл. 

1 мм вкл.

1 мм вкл.

Применимо только к 
D=3~12.

1 мм вкл.

Не применимо к D=2~5.

Тип

Без обработки
поверхности

с обработкой поверхности

Доставка

8
R

Доставка

10
R

Цена со скидкой

Ед.

Цена 100%

1~4 5~
Дополнительные

ценовое
предложение

D W
6
8

10
12·13

V1

25
30
35
40
50

5
7
8

10
13
14
17
22
27
30
36
41

5

10

15

20

15·16
17·18
20·22

405

Материал
в соответствии с

чертежами

Вид спереди

Код заказа

Код заказа

Код заказа

Код заказа

Дополнительная
обработка

A4

В
ра

щ
аю

щ
ие

ся
ва

лы

Прямые

Стандартные Вращающиеся валы



D

2-C0.8

A

B

C

KA

KB

KC

L

t

b

0.8

6.3

1
.6 1
.6

◙ h7

MAE32
MAE41

Dh7

L
0,1 мм вкл.

6

50

8
10
12
15
20
25
30

40

0
-0.015

 0
-0.012 18.0 3000~ .

95.0~800.0

18.0~400.0
18.0~500.0
25.0~600.0
25.0~700.0
35.0~800.0

65.0~800.0
75.0~800.0

45.0~800.0

KC≥0
b≤C≤100

KB≥0
b≤B≤100

KA≥0
b≤A≤100

35
55.0~800.0

0
-0.018

0
-0.021

0
-0.025

◙ g6

MAE02
MAE11
MAE32
MAE41
MAE62

g6

h7

h9

S45C 

SUS304

S45C 

SUS304

S45C 

MAE02
MAE11

L
0,1 мм вкл.Dg6

KA·A KB·B KC·C

6

50

8
10
12
13
15
16
17
18
20
22
25
30
35
40 -0.009

-0.025

-0.007
-0.020

-0.006
-0.017

-0.005
-0.014

-0.004
-0.012 18.0 3000~ .

95.0~800.0

18.0~400.0
18.0~500.0

25.0~600.0

25.0~700.0
25.0~800.0

35.0~800.0

55.0~800.0
65.0~800.0
75.0~800.0

45.0~800.0

KC≥0
b≤C≤100

KB≥0
b≤B≤100

KA≥0
b≤A≤100

◙ h9

MAE62

Dh9
1 мм вкл.

KC≥0
b≤C≤100

KB≥0
b≤B≤100

KA≥0
b≤A≤100

6
8

10
12
15
20
25
30
35

0
-0.036

0
-0.043

0
-0.052

 0
-0.030

 0
-0.062

18.0 300.0~
18.0~400.0
18.0~500.0
25.0~600.0
25.0~700.0
35.0~800.0

65.0~800.0

45.0~800.0
55.0~800.0

45

0Cr18Ni9

45

0Cr18Ni9

45

L350 KA10 A10 KB90MAE02 D8

MAE02

D

   6

   8

L

18~300

18~400

B30 C30KC210

KA 0≥
b A≤ ≤100

KB 0≥
b B≤ ≤100

KC 0≥
b C≤ ≤100

L350 KA10 A10 KB90MAE02 D8

MAE02

D

   6

   8

L

18~300

18~400

KA·A KB·B KC·C

B30 C30KC210

KA 0≥
b A≤ ≤100

KB 0≥
b B≤ ≤100

KC 0≥
b C≤ ≤100

Дополнительная обработка◙ 
Необязательный код обработки

LC

HLA() G()

HLB() J() Y()X()

LC

KD( )

L≥400 Lизменяется на ±0.1

L<400 Lизменяется на ±0.05

KD10

KE( )

Спец.

KE10

LC

D
6
8

10

25
30
35

W V1

5
7
8

10
13
14
17
22
27
30

12·13
15·16
17·18
20·22

40 36

8

10

15

20
50 41

D d V2

5
7
8

10

8
6

10
12

5

4

LC

Изменяет допуск
на размер L

Добавляет прорезной
кулачковый паз

Добавляет плоский
гаечный ключ

KD() V2 d

WKE() V1

Добавляет 1 установочный
плоский винт. LA( )

Добавляет 2 плоских
установочных винта. LB( )

LA( )
LB( )

Округлость, прямолинейность, перпендикулярность и соосность, см. в ознакомительной информации к валовым изделиям.

Для получения подробной информации о шпоночном пазе, пожалуйста, обратитесь к ознакомительной информации о
поворотных валовых изделиях.

Материал
Обработка поверхности

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

KA·A KB·B KC·C

Шпоночный паз ①
KA·A

Шпоночный паз ②
KB·B

Шпоночный паз ③
KC·C

Код заказа

Код заказа

Код заказа

LA( ):Добавляет 1 установочный
плоский винт 

LB( ): Добавляет 2 плоских
установочных винта

LA10-G3Код заказа

LB10-J3-Y10-X3Код заказа

Код Тип

Номер детали

Номер детали

Код

Код

Номер детали

Код
1 мм вкл. 1 мм вкл.

L
0,1 мм вкл.

Код

Номер детали 

Код

Номер детали 

Код

GB Эквивалент.

Шпоночные
пазы

1 мм вкл.

1 мм вкл.

D H
6~17

18~40
50

1
2
3

G J X· ·  ≤50.
1 мм вкл.

Применимо только к 

D=6~12.

D
Допуск

KA·A KB·B KC·C

406

самодельный

Материал
в соответствии с

чертежами

Шпоночный паз ① Шпоночный паз ②Шпоночный паз ③

LC  KD( )  KE( )...

Прямые

Стандартные

Вид спереди

Дополнительная
обработка

Образец описания
позиции в заказе

Без обработки
поверхности

с обработкой поверхности

Доставка

8
R

Доставка

10
R

Шпоночный паз ① Шпоночный паз ②Шпоночный паз ③

Цена со скидкой

Ед.

Цена 100%

1~4 5~
Дополнительные

ценовое
предложение

A4

В
ращ

аю
щ

иеся
валы

со шпоночными пазами
Прямые

Вращающиеся валы



 

 

d D

A

L

B

m m
2-C0.8

6.3

MAD02

D
   25
   30

L AB· Необязательный код обработки

MAD02 D25 L200 A30 B30 KB50-S10

Дополнительная обработка◙ 

75~800 6≤B<L/2
6≤A<L/2

MAD02

D
   2
   2.5

L

18.0~ 50.0

A·B

MAD02 D2 L30 A12 B12

3≤A<L/2
3≤B<L/2

◙ h9

MAD52

MAD61

Dh9

6
8

10
12
15
20
25
30
35
40
50

3
4
5 0

-0.030

0
-0.036

0
-0.043

0
-0.052

0
-0.062

18.0~150.0
18.0~200.0
18.0~250.0
18.0~300.0
18.0~400.0
20.0~500.0
35.0~600.0
45.0~700.0
65.0~800.0

95.0~800.0

75.0~800.0

3≤A<L/2
3≤B<L/2

4≤A<L/2
4≤B<L/2

5≤A<L/2
5≤B<L/2

6≤A<L/2
6≤B<L/2

C 50 Тип 
C 40 Тип 
C 35 Тип 
C 30 Тип 
C 25 Тип 
C 20 Тип 
C 15 Тип 
C 12 Тип 
C 10 Тип 
E 7 Тип 
E 5 Тип 
E 4 Тип 
E 3 Тип 
E 2 Тип 

0,1 мм вкл.
L 

1 мм вкл.
A·B

◙ h7

MAD32

MAD41

6
8

10
12
15
20
25
30
35
40
50

Dh7

18.0~300.0
18.0~400.0
20.0~500.0
35.0~600.0
45.0~700.0
65.0~800.0

75.0~800.0

95.0~800.0

3≤A<L/2   3≤B<L/2
4≤A<L/2
4≤B<L/2

5≤A<L/2
5≤ <L/2B

6≤A<L/2
6≤B<L/2

C 50 Тип 
C 40 Тип 
C 35 Тип 
C 30 Тип 
C 25 Тип 
C 20 Тип 
C 15 Тип 
C 12 Тип 
C 10 Тип 
E 7 Тип 
E 5 Тип   0

-0.012

0
-0.015

0
-0.018

0
-0.021

0
-0.025

0,1 мм вкл.
L 

1 мм вкл.
A·B

-0.002
-0.008

-0.004
-0.012

-0.005
-0.014

-0.006
-0.017

-0.009
-0.025

5≤A<L/2
5≤ <L/2B

6≤A<L/2
6≤B<L/2

2
2.5
3
4

6
8

10
12
13
15
16
17
18
20
22
25
30
35
40
50

5

Вспомогательное
стопорное кольцо 2 шт.Dg6

C 30 Тип 
C 35 Тип 
C 40 Тип 
C 50 Тип 

C 25 Тип 
C 22 Тип 
C 20 Тип 
C 18 Тип 
C 17 Тип 
C 16 Тип 
C 15 Тип 
C 13 Тип 
C 12 Тип 
C 10 Тип 
E 7 Тип 
E 5 Тип 
E 4 Тип 
E 3 Тип 
E 2 Тип 
E 1.5Тип 
E 1.2Тип 

-0.007
-0.020

MAD02

MAD11

MAD22

◙ g6

0,1 мм вкл.
L 

1 мм вкл.
A·B

18.0~50.0

18.0~150.0

18.0~250.0

20.0~500.0
18.0~400.0

35.0~600.0

45.0~800.0

95.0~800.0

75.0~800.0

65.0~800.0

18.0~300.0

18.0~200.0

45.0~700.0

0
-0.025

3≤B<L/2
3≤A<L/2

4≤A<L/2
4≤B<L/2

S45C

g6
SUS304

S45C

SUS304

S45C

SUS304

h7

h9

MAD02
MAD11

MAD22

MAD32
MAD41
MAD52
MAD61

SCM435  
Твердость 28~33 HRC

45

0Cr18Ni9

35CrMo

45

0Cr18Ni9

45

0Cr18Ni9

LA
LB( )

( )

LA10-G3

D H
3~5 

6~17 

18~40 

50

0.5
1

2
3

LB10-J3-Y10-X3

GLA( ) H

J() X() Y() HLB( )

Добавляет 1 установочный
плоский винт..LA( )

Добавляет 2 плоских
установочных винта.LB( )

KB
KC( )

( )

Добавляет 1 шпоночный
паз. KB()

Добавляет 2 шпоночных
паза. KC( )

KD( )

KD10Добавляет прорезной
кулачковый паз

dKD( ) V2

S()KB( )

KE( )

KE5 D V1W
5
7
8

10
13
14
17
22
27
30
36
41

6

12

16

20

6
8

10
12·13

25
30
35
40
50

15·16
17·18
20·22

Добавляет плоский
гаечный ключ

V1 WKE

C()KC( ) T() K()

V2

4

5

D
3
4
5
6
8

10
12

d
2
3
4
5
7
8

10

Подробную информацию о стопорных кольцах, см. в ознакомительной информации о поворотных валовых изделиях.

Материал
Обработка поверхности

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Округлость, прямолинейность, перпендикулярность и соосность, см. в ознакомительной информации к валовым изделиям.

Код заказа

Код заказа

G J X· ·  ≤50.

1 мм вкл.

Не применимо к D2 и D2.5.

Код заказа

KC50-C8-K40-T10

KB50-S10Код заказа

Код заказа

Код заказа

Код Тип

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

Код

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

Спец.

Канавки для 
стопорного 
кольца на 

обоих 
концах

GB Эквивалент.

1 мм вкл.

Не применимо
до диаметра=2~5.

1 мм вкл.

Применимо
только
к диаметру=3~12.

D
Допуск

407

Вспомогательное
стопорное кольцо 2 шт.

Вспомогательное
стопорное кольцо 2 шт.

KB( )   KC( ) KD( )
KE( )LA( )   LB( )

Для получения подробной информации
о шпоночном пазе, пожалуйста, обратитесь
к ознакомительной информации о продукте.

Не применимо к D=2~5.

Если требуется 3 шпоночных паза,
используйте как , так и .KB() KC()

S T C· · 100.≤
1 мм вкл.

самодельный

Материал
в соответствии с

чертежами

Без обработки
поверхности

с обработкой поверхности

Доставка

8
R

Доставка

10
R

Цена со скидкой

Ед.

Цена 100%

1~4 5~
Дополнительные

ценовое
предложение

A4

В
ра

щ
аю

щ
ие

ся
ва

лы

Прямые
Канавки для стопорных колец на обоих концах Вращающиеся валы

Вид спереди

Дополнительная
обработка

Образец описания
позиции в заказе



Dh9 

L
0,1 мм вкл.

F·S
1 мм вкл.

1 мм вкл.
KA·A KB·B KC·C

Стопорное кольцо №
Принадлежности:
Стопорные кольца

2 шт.

Номер детали 

Код

Шпоночный
паз ①

Шпоночный
паз ②

Шпоночный
паз ③

Dh7 

L
0,1 мм вкл.

F·S
1 мм вкл.

1 мм вкл.
KA·A KB·B KC·C

Стопорное кольцо №
Принадлежности:
Стопорные кольца

2 шт.

Номер детали 

Код

Шпоночный
паз ①

Шпоночный
паз ②

Шпоночный
паз ③

t

d D

m

F

KA A

KB B

KC C

m

S

L

b

2-C0.8
0.8

6.3

1
.6 1
.6

◙ g6

◙ h7

◙ h9

MAF02
MAF11

Dg6 

MAF32
MAF41

MAF62

L
0,1 мм вкл.

F·S
1 мм вкл.

1 мм вкл.

MAF11 не может выбрать D13, 16, 18, 22.

6

50

8
10
12
13
15
16
17
18
20
22
25
30
35
40 -0.009

-0.025

-0.007
-0.020

-0.006
-0.017

-0.005
-0.014

-0.004
-0.012 18.0 300 0~ .

95.0~800.0

18.0~400.0
20.0~500.0

35.0~600.0

45.0~700.0
45.0~800.0

65.0~800.0

KC≥KB+B
b≤C≤100

KC≥KB+B
b≤C≤100

KC≥KB+B
b≤C≤100

KB≥F
b≤B≤100

KB≥F
b≤B≤100

KB≥F
b≤B≤100

KA≥F
b≤A≤100

KA≥F
b≤A≤100

KA≥F
b≤A≤100

75.0~800.0

3≤F<L/2  3≤S<L/2
4≤F<L/2
4≤S<L/2

5≤F<L/2
5≤S<L/2

6≤F<L/2
6≤S<L/2

TBP12-5

TBP02-50

TBP12-7
TBP02-10
TBP02-12
TBP02-13
TBP02-15
TBP02-16
TBP02-17
TBP02-18
TBP02-20
TBP02-22
TBP02-25
TBP02-30
TBP02-35
TBP02-40

6

50

8
10
12
15
20
25
30

40
35

6
8

10
12
15
20
25
30
35

0
-0.015

-0.012

0
-0.018

0
-0.021

0
-0.025

0
-0.036

0
-0.043

0
-0.052

 0
-0.030

 0
-0.062

18.0 300 0~ .
18.0~400.0
20.0~500.0
35.0~600.0
45.0~700.0
55.0~800.0

75.0~800.0

95.0~800.0

18.0 3000~ .
18.0~400.0
20.0~500.0
35.0~600.0
45.0~700.0
55.0~800.0

75.0~800.0

3≤F<L/2  3≤S<L/2
4≤F<L/2
4≤S<L/2

5≤F<L/2
5≤S<L/2

6≤F<L/2
6≤S<L/2

6≤F<L/2
6≤S<L/2

5≤F<L/2
5≤S<L/2

4≤F<L/2
4≤S<L/2

3≤F<L/2  3≤S<L/2 TBP12-5
TBP12-7
TBP02-10
TBP02-12
TBP02-15
TBP02-20
TBP02-25
TBP02-30
TBP02-35

TBP12-5
TBP12-7
TBP02-10
TBP02-12
TBP02-15
TBP02-20
TBP02-25
TBP02-30
TBP02-35

TBP02-50
TBP02-40

g6

h7

h9

S45C 

SUS304

S45C 

SUS304

S45C 

—

—

45

0Cr18Ni9

45

0Cr18Ni9

45MAF62

MAF02
MAF11
MAF32
MAF41

со шпоночными
пазами

KD( )

KE( )

LA( )
LB( )

KD10

1 мм вкл.

1 мм вкл.

KE10 V1

10

12

16

20

D
6
8

10

25
30
35

12·13
15·16
17·18
20·22

40 
50

W
5
7
8

10
13
14
17
22
27
30
36
41

D d V2

5
7
8

10

8
6

10
12

5

4

LA10-G3

D
6~17 

18~40 

50

H

1

2
3

LB10-J3-Y10-X3

G J X· ·  ≤50.
1 мм вкл.

KD() V2

Добавляет прорезной
кулачковый паз

Добавляет плоский
гаечный ключ

Добавляет 1 установочный
плоский винт. LA( )

Добавляет 2 плоских
установочных винта. LB( )

d

HLA() G()

HLB() J() Y()X()

WKE() V1

L350 KA10 A10 KB90MAF02 D8

MAF02

D

   6

   8

L

18~300

18~400

KA·A KB·B KC·C

B30

KA 0≥
b A≤ ≤100

KB 0≥
b B≤ ≤100

KC 0≥
b C≤ ≤100

FS·

3≤F·S<L/2

4≤F·S<L/2

F5 S5 C30KC210

L KA·A KB·B KC·CFS· Необязательный код обработки

◙ Дополнительная обработка

D

MAF02
   6 18~300 3≤F·S<L/2 KA 0≥ KB 0≥ KC 0≥ LA()  KD( )  KE( )...

b A≤ ≤100 b B≤ ≤100 b C≤ ≤1004≤F·S<L/2   8 18~400

L350 KA10 A10 KB90MAF02 D8 B30 C30KC210F5 S5 LA280 G10

Материал
Обработка поверхности

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Округлость, прямолинейность, перпендикулярность и соосность, см. в ознакомительной информации к валовым изделиям.

Подробную информацию о шпоночных пазах, см. в ознакомительной информации о поворотных валовых изделиях.

KA·A KB·B KC·C

Код заказа

Код заказа

Код заказа

Код заказа

Стопорное кольцо №
Принадлежности:
Стопорные кольца

2 шт.

Код Тип

Номер детали 

Код

Код

Номер детали 

Код

Номер детали 

Код

Спец.

Канавки
стопорного
кольца на

обоих концах

GB Эквивалент.

применимо
только к
диаметру=6~12.

D
Допуск

408

Шпоночный
паз ①

Шпоночный
паз ②

Шпоночный
паз ③

самодельный

Материал
в соответствии с

чертежами

Вид спереди

Дополнительная
обработка

Образец описания
позиции в заказе

Без обработки
поверхности

с обработкой поверхности

Доставка

8
R

Доставка

10
R

Цена со скидкой

Ед.

Цена 100%

1~4 5~
Дополнительные

ценовое
предложение

A4

В
ращ

аю
щ

иеся
валы

Канавки стопорного кольца на обоих концах со
шпоночными пазами
Прямые

Вращающиеся валы



L

M×2

D

2-C0.8M
0.8

6.3

1
.6

◙ h7

Dh7
M

L 
0,1 мм вкл.

MAG42
MAG46

12.0~200.0
12.0~250.0

4
5
6
8

10
12
15
20
25
30
35
40
50

18.0~300.0
18.0~400.0
18.0~500.0
25.0~600.0
25.0~700.0
35.0~800.0
45.0~800.0
55.0~800.0
65.0~800.0
75.0~800.0

2 
2.6 3 

3 
3 

10 
16 10 

10 
12 

16 
10 

12 
16 

10 
12 

16 12 
16 
16 

4 
4 

4 

5 
5 

5 
5 

5 
5 

6 
6 
6 

6 
6 
6 

8 
8 
8 
8 
8 

8 

20 
20 
20 
20 

24 
24 
24 

30
30

◙ h9

Dh9
M

L 
0,1 мм вкл.

MAG72
MAG76

2 
2.6 3 

3 
3 

10 
16 10 

10 
12 

16 
10 

12 
16 

10 
12 

16 12 

4 
4 

4 

5 
5 

5 
5 

5 
5 

6 
6 
6 

6 
6 
6 

8 
8 
8 
8 
8 

8 

20 
20 24 

4
5
6
8

10
12
15
20
25
30
35

12.0~200.0
12.0~250.0
18.0~300.0
18.0~400.0
18.0~500.0
25.0~600.0
25.0~700.0
35.0~800.0
45.0~800.0
55.0~800.0
65.0~800.0

D

4~6

8·10

12 18~

20 30~

35 50~

-0.004
-0.012

-0.005
-0.014

-0.006
-0.017

-0.007
-0.020

-0.009
-0.025

g6 h7 h9

0
-0.012

0
-0.015

0
-0.018

0
-0.021

0
-0.025

0
-0.030

0
-0.036

0
-0.043

0
-0.052

0
-0.062

◙ g6

Dg6
M

18.0~300.0

18.0~500.0

25.0~600.0

35.0~800.0

95.0~800.0
75.0~800.0
65.0~800.0
55.0~800.0
45.0~800.0

18.0~400.0

L 
0,1 мм вкл.

MAG32

MA 02G
MA 16G

6
  8
10
12

15
16
17
18
20
22
25
30
35
40
50

13

4
5

12.0~200.0
12.0~250.0

25.0~700.0
25.0~800.0

4 
4 6 5 
4 6 5 

6 8 5 
6 8 5 

6 8 10 5 
6 8 10 5 

6 8 10 12 5 
6 8 10 12 5 

16 6 8 10 12 5 
6 8 10 12 16 5 
6 8 10 12 16 5 

8 10 12 16 20 
8 10 12 16 20 24 

12 16 20 24 30
16 20 24 30

2
2.6 3

Стандартные

S45C

Один конец
с внутренней

резьбой

MAG02
MAG16

MAG32

MAG42
MAG46
MAG72
MAG76

g6

h7

h9

SUS304

S45C
SUS304

S45C
SUS304

SCM435  
28~33 HRCТвердость 

45
0Cr18Ni9

35CrMo

45
0Cr18Ni9

45
0Cr18Ni9

LC

Добавьте шпоночный паз Добавляет прорезной кулачковый паз

LA LB( )· ( ) KB ·KC( ) ( ) KD( )

C()KC( ) T() K()

Добавляет 1 шпоночны
паз. KB( )

Добавляет 2 шпоночных
паза. KC( )

S()KB( )

dKD( ) V2LC

Добавляет 1 установочный
плоский винт. LA( )

Добавляет 2 плоских
установочных винта. LB( )

J() HLB( )

G()LA( ) H

X() Y()

95.0~800.0

Материал
Обработка поверхности

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Округлость, прямолинейность, перпендикулярность и соосность, см. в ознакомительной информации к валовым изделиям.

Дополнительная
обработка

Изменяет допуск на размер L

LC

L≥400 Lизменяется на  ±0.1

L<400 Lизменяется на ±0.05

Код заказа

D H
6~17

18~40
50

1
2
3

D d

5

V2

8
6

10
12

4
7
8

10

5

LA10-G3

LB10-J3-Y10-X3

KD10

Применимо только к D=6~12.
1 мм вкл.

1 мм вкл.

G J X· ·  ≤50.

KC50-C8-K40-T10

KB50-S10

Для получения подробной информации о
шпоночном пазе, пожалуйста, обратитесь к
ознакомительной информации о продукте.

Если требуется 3 шпоночных паза,
используйте как KB(), так и KC().

1 мм вкл.
 · · 100.S T C≤

Не применимо к диаметру=4~5.

Код заказа

Код заказа

Код заказа

Код заказа

Код заказа

Код

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

Код

Спец.

MAG02 D12

MAG02

D
   12
   13

L M

L30

25.0~600.0

M6

5  6 8 
5  6 8 

 Дополнительная обработка◙ 

MAG02 D12

MAG02

D
   12
   13

L M

L30

25.0~600.0
5  6 8 
5  6 8 

M6

Необязательный код обработки

LC LA( ) ...

LC

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

Тип
GB Эквивалент.

Установочный винт плоский

D
Допуск

409

A4

В
ра

щ
аю

щ
ие

ся
ва

лы

самодельный

Материал
в соответствии с

чертежами

с обработкой поверхности

Доставка

10
R

Вид спереди

Дополнительная
обработка

Образец описания
позиции в заказе

Без обработки
поверхности

Доставка

8
R

Цена со скидкой

Ед.

Цена 100%

1~4 5~
Дополнительные

ценовое
предложение

Один конец с внутренней резьбой,
стандартный

Прямые

Вращающиеся валы



L

V

D

M×2

K

2-C0.8

W

0.8

6.3
M

1
.6

 Дополнительная обработка◙ 

MAG12

D
   12
   13

L M

25.0~600.0
5  6  8 
5  6  8 

Необязательный код обработки

MAG12 D12 L30 M6 K10 LC

LC LA( ) ...

◙ h7

D

4~6

8·10

12 18~

20 30~

35 50~

-0.004
-0.012

-0.005
-0.014

-0.006
-0.017

-0.007
-0.020

-0.009
-0.025

g6 h7 h9

0
-0.012

0
-0.015

0
-0.018

0
-0.021

0
-0.025

0
-0.030

0
-0.036

0
-0.043

0
-0.052

0
-0.062

◙ g6

Dg6
M K(1 мм вкл.) W V

10

12

 16

18.0~300.0

18.0~500.0

25.0~600.0

35.0~800.0

95.0~800.0

5
   7

8
10
 11
 13

 14

 15

 41
 36
 30
 27
 22
 19
 17

75.0~800.0
65.0~800.0
55.0~800.0
45.0~800.0

18.0~400.0

 20

L 
0,1 мм вкл.

MA 12
MAG21

G

10
12

15
16
17
18
20
22
25
30
35
40
50

13

6
  8

4
5

12.0~200.0
12.0~250.0

25.0~700.0
25.0~800.0

4 
4 
4 

6 
6 
6 
6 

6 
6 

6 
6 
6 
6 
6 

5 
5 
5 
5 

5 
5 

5 
5 
5 
5 
5 

8 
8 

8 
8 

8 
8 
8 
8 
8 
8 
8 

10 
10 

10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 

12 
12 
12 
12 
12 
12 
12 
12 

16 
16 
16 
16 
16 
16 
16 

20 
20 
20 
20 

24 
24 
24 

30
30

2
2.6 3

          
        

Плоские гаечные ключи

K=0

K≥1
или

Dh7
M W V

MAG52
MAG61

4
5
6
8

10
12
15
20
25
30
35
40
50

12.0~200.0
12.0~250.0
18.0~300.0
18.0~400.0
18.0~500.0
25.0~600.0
25.0~700.0
35.0~800.0
45.0~800.0
55.0~800.0
65.0~800.0
75.0~800.0

2 
2.6 3 

3 
3 

10 
10 
10 
10 
10 

12 
12 
12 
12 

16 
16 
16 
16 
16 
16 

4 
4 

4 

5 
5 

5 
5 

5 
5 

6 
6 
6 

6 
6 
6 

8 
8 
8 
8 
8 

8 

20 
20 
20 
20 

24 
24 
24 

30
30

5
7
8

10
13
17
22
27
30
36
41

10

12

16

20

          
        

Плоские гаечные ключи

MAG12
MAG21
MAG52
MAG61
MAG82
MAG91

g6

h7

h9

S45C
SUS304

S45C
SUS304

S45C
SUS304

45
0Cr18Ni9

45
0Cr18Ni9

45
0Cr18Ni9

◙ h9

Dh9
M W V

MAG82
MAG91

2 
2.6 3 

3 
3 

10 
10 
10 
10 
10 

16 
16 
16 
16 

12 
12 
12 
12 

4 
4 

4 

5 
5 

5 
5 

5 
5 

6 
6 
6 

6 
6 
6 

8 
8 
8 
8 
8 

8 

20 
20 24 

4
5
6
8

10
12
15
20
25
30
35

12.0~200.0
12.0~250.0
18.0~300.0
18.0~400.0
18.0~500.0
25.0~600.0
25.0~700.0
35.0~800.0
45.0~800.0
55.0~800.0
65.0~800.0

5
7
8

10
13
17
22
27
30

10

12

16

          
        

Плоские гаечные ключи

Изменяет допуск на размер L

LC LA LB( )· ( ) KB ·KC( ) ( ) KD( )

C()KC( ) T() F()

S()KB( )

dKD( ) V2LC

Добавляет 1 установочный
плоский винт. LA( )

Добавляет 2 плоских
установочных винта. LB( )

G()LA( ) H

J() HLB( ) X() Y()

MAG12 D12

MAG12

D
   12
   13

L M

L30

25.0~600.0
5  6  8 
5  6  8 

M6 K10

K(1 мм вкл.)

K=0  K 1или ≥

95.0~800.0

Материал
Обработка поверхности

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Один конец
с внутренней

резьбой

 с плоскостями
гаечного

ключа

Округлость, прямолинейность, перпендикулярность и соосность, см. в ознакомительной информации к валовым изделиям.

Добавьте шпоночный паз

Добавляет 1 шпоночный паз. KB( )

Добавляет 2 шпоночных паза. KC( ) 

Добавляет прорезной
кулачковый паз

Код Тип

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код L 

0,1 мм вкл. Номер детали 
Код L 

0,1 мм вкл.
K(1 мм вкл.) K(1 мм вкл.)

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

K(1 мм вкл.)

K=0 или K1≥

Дополнительная 
обработка

Спец.

Код

GB Эквивалент.

Установочный винт плоский

K=0

K≥1
или

K=0

K≥1
или

LC

L≥400 Lизменяется на ±0.1

L<400 Lизменяется на ±0.05

Код заказа

D H
6~17

18~40
50

1
2
3

D d

5

V2

8
6

10
12

4
7
8

10

5

LA10-G3

LB10-J3-Y10-X3

KD10

Применимо только к D=6~12.
1 мм вкл.

1 мм вкл.

G J X· ·  ≤50.

Для получения подробной информации
о шпоночном пазе, пожалуйста,
обратитесь к ознакомительной информации
о продукте.

Если требуется 3 шпоночных паза,
используйте как (), так и ().KB KC

1 мм вкл.
S T C · · ≤100.

Не применимо к D=4~5.

Код заказа

Код заказа

KB50-S10Код заказа

KC50-C8-F40-T10Код заказа

Код заказа

D
Допуск

410

самодельный

Материал
в соответствии с

чертежами

Вид спереди

Дополнительная
обработка

Образец описания
позиции в заказе

Без обработки
поверхности

с обработкой поверхности

Доставка

8
R

Доставка

10
R

Цена со скидкой

Ед.

Цена 100%

1~4 5~
Дополнительные

ценовое
предложение

Один конец с внутренней резьбой
с плоскостями гаечного ключа
Прямые

Вращающиеся валы

A4

В
ращ

аю
щ

иеся
валы



L
0,1 мм вкл.Dh7

M
Выбор

1 мм вкл.
KB·B KC·C

Номер детали 

Код KA·A

Шпоночный
паз ①

Шпоночный
паз ②

Шпоночный
паз ③

L
0,1 мм вкл.Dh7

M
Выбор

1 мм вкл.
KA·A KB·B KC·C

Номер детали 

Код

Шпоночный
паз ①

Шпоночный
паз ②

Шпоночный
паз ③

L
0,1 мм вкл.Dg6

M
Выбор

1 мм вкл.
KA·A KB·B KC·C

Номер детали 

Код

Шпоночный
паз ①

Шпоночный
паз ②

Шпоночный
паз ③

L

AKA

B

C

KB

KC

b

t

M×2

D

2-C0.8
6.3

0.8

M

1
.6

1
.6

◙ h7

◙ h9

KC≥KB+B
b≤C≤120

KB≥KA+A
b≤B≤120

KA≥0
b≤A≤120

KC≥KB+B
b≤C≤120

KB≥KA+A
b≤B≤120

KA≥0
b≤A≤120

◙ g6

50

6
8

10
12
13
15
16
17
18
20
22
25
30
35
40 -0.009

-0.025

-0.007
-0.020

-0.006
-0.017

-0.005
-0.014

-0.004
-0.012 18.0 3000~ .

95.0~800.0

18.0~400.0
18.0~500.0

25.0~600.0

25.0~700.0
25.0~800.0

35.0~800.0

55.0~800.0
65.0~800.0
75.0~800.0

45.0~800.0

KC≥KB+B
b≤C≤120

KB≥KA+A
b≤B≤120

KA≥0
b≤A≤120

3 4
3 4 5 6

4 5 6
5  6 8
5   6  8
5  6  8 
5  6  8 10 
5  6  8 10 12 
5  6  8 10 12 
5  6  8 10 12 16 
5  6  8 10 12 16 
5  6  8 10 12 16 

8 10 12 16 
8 10 12 16 20 

12 16 20 24 
16 20 24 30 

6

50

8
10
12
15
20
25
30

40
35

6
8

10
12
15
20
25
30
35

0
-0.015

-0.012

0
-0.018

0
-0.021

0
-0.025

0
-0.036

0
-0.043

0
-0.052

 0
-0.030

 0
-0.062

18.0 3000.
18.0~400.0
18.0~500.0
25.0~600.0
25.0~700.0
35.0~800.0

75.0~800.0
95.0~800.0

18.0 3000~ .
18.0~400.0
18.0~500.0
25.0~600.0
25.0~700.0
35.0~800.0

55.0~800.0

3 4
3 4 5 6

4 5 6
5  6 8
5   6  8
5 6 8 10 
5 6 8 10 12 

8 10 12 16 
8 10 12 16 20 

3 4
3 4 5 6

4 5 6
5  6 8
5   6  8
5 6 8 10 
5 6 8 10 12 

8 10 12 16 
8 10 12 16 20 

12 16 20 24 
16 20 24 30 

45.0~800.0
55.0~800.0
65.0~800.0

45.0~800.0

65.0~800.0

g6

h7

h9

S45C 

SUS304

S45C 

SUS304

S45C 

—

—

45

0Cr18Ni9

45

0Cr18Ni9

45

со шпоночными
пазами

MAH62

MAH02
MAH11
MAH32
MAH41

KE( )

KE10

1 мм вкл.

D
6
8

10

25
30
35

W V1

5
7
8

10
13
14
17
22
27
30

10

12

16

12·13
15·16
17·18
20·22

40 36 20
50 41

Добавляет плоский
гаечный ключ

WKE() V1

KD( )

KD10

1 мм вкл. D d V2

5
7
8

10

8
6

10
12

5

4

Добавляет прорезной
кулачковый паз

KD() V2 d

LC

LA( )
LB( )

LA10-G3

LB10-J3-Y10-X3

LA( ):Добавляет 1 установочный
плоский винт

LB( ):Добавляет 2 плоских
установочных винта

1 мм вкл.

D H
6~17

18~40
50

1
2
3

G J X· ·  ≤50.

Изменяет допуск на размер L

LC

Добавляет 1 установочный
плоский винт.

 
LA( )

Добавляет 2 плоских
установочных винта. LB( )

HLB() J() Y()X()

HLA() G()

MA()
MB()

MA MB( )=4~L/2

Подробную информацию о канавке
для стопорного кольца см. в
ознакомительной информации
об изделии.

1 мм вкл.

MA10     MB10Добавляет канавку для стопорного кольца.
(Подходящие стопорные кольца входят
в комплект поставки.)

MA()

m

MB()

m

d

 MAH02

D

   6

   8

L

18~300

18~400

KA·A KB·B KC·C

KA 0≥
b A≤ ≤120

KB 0≥
b B≤ ≤120

KC 0≥
b C≤ ≤120

3   4

3   4   5   6

Необязательный код
обработки

LC  KD( )  KE( )...

◙ Дополнительная обработка

M
Выбор

L350 KA10 A10 KB90MAH02 D8 B30 C30KC210M4 LC

MAH62

MAH32
MAH41

MAH02
MAH11

Тип
Материал

Обработка поверхности

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Округлость, прямолинейность, перпендикулярность и соосность, см. в ознакомительной информации к валовым изделиям.

Для получения подробной информации о шпоночном пазе, пожалуйста, обратитесь к ознакомительной информации о поворотных валовых изделиях.

Код заказа

Код заказа

Код заказа

Код заказа

Код заказа

Код

Спец.Код

L350 KA10 A10 KB90MAH02 D8

MAH02

D

   6

   8

L

18~300

18~400

KA·A KB·B KC·C

B30 C30KC210

KA 0≥
b A≤ ≤120

KB 0≥
b B≤ ≤120

KC 0≥
b C≤ ≤120

M
Выбор

3   4

3   4   5   6

M4

Номер детали 

Код

Номер детали 

Код

GB Эквивалент.

Применимо
только к D=6~12.

D
Допуск

LC

L≥400 Lизменяется на ±0.1

L<400 Lизменяется на ±0.05

Код заказа

411

A4

В
ра

щ
аю

щ
ие

ся
ва

лы

Один конец
с внутренней

резьбой

самодельный

Материал
в соответствии с

чертежами

Вид спереди

Дополнительная
обработка

Образец описания
позиции в заказе

Без обработки
поверхности

с обработкой поверхности

Доставка

8
R

Доставка

10
R

Цена со скидкой

Ед.

Цена 100%

1~4 5~
Дополнительные

ценовое
предложение

Один конец с внутренней резьбой,
со шпоночными пазами

Прямые
Вращающиеся валы



◙ h9

Dh9
M·N

MA 62
MAI66

I

4
5
6
8

10
12
15
20
25
30
35
40
50

12.0~200.0
12.0~250.0
18.0~300.0
18.0~400.0
18.0~500.0
25.0~600.0
25.0~700.0
35.0~800.0
45.0~800.0
55.0~800.0
65.0~800.0
75.0~800.0
95.0~800.0

2 
2.6 3 

3 
3 

10 
16 10 

10 
12 

16 
10 

12 
16 

10 
12 

16 12 
16 
16 

4 
4 

4 

5 
5 

5 
5 

5 
5 

6 
6 
6 

6 
6 
6 

8 
8 
8 
8 
8 

8 

20 
20 
20 
20 

24 
24 
24 

30
30

12 

◙ g6

Dg6
M·N

0,1 мм вкл.
L 

MA 02
MAI16

I

MAI22

6
  8
10
12

15
16
17
18
20
22
25
30
35
40
50

13

4
5

18.0~300.0

18.0~500.0

25.0~600.0

35.0~800.0

95.0~800.0
75.0~800.0
65.0~800.0
55.0~800.0
45.0~800.0

18.0~400.0

12.0~200.0
12.0~250.0

25.0~700.0
25.0~800.0

4 
4 6 5 
4 6 5 

6 8 5 
6 8 5 

6 8 10 5 
6 8 10 5 

6 8 10 12 5 
6 8 10 12 5 

16 6 8 10 12 5 
6 8 10 12 16 5 
6 8 10 12 16 5 

8 10 12 16 20 
8 10 12 16 20 24 

12 16 20 24 30
16 20 24 30

2
2.6 3

◙ h7

Dh7

MA 42
MA 46

I

I

M·N

4
5
6
8

10
12
15
20
25
30
35
40
50

12.0~200.0
12.0~250.0
18.0~300.0
18.0~400.0
18.0~500.0
25.0~600.0
25.0~700.0
35.0~800.0
45.0~800.0
55.0~800.0
65.0~800.0
75.0~800.0
95.0~800.0

2 
2.6 3 

3 
3 

10 
16 10 

10 
12 

16 
10 

12 
16 

10 
12 

16 12 
16 
16 

4 
4 

4 

5 
5 

5 
5 

5 
5 

6 
6 
6 

6 
6 
6 

8 
8 
8 
8 
8 

8 

20 
20 
20 
20 

24 
24 
24 

30
30

12 

D

4~6

8·10

12 18~

20 30~

35 50~

-0.004
-0.012

-0.005
-0.014

-0.006
-0.017

-0.007
-0.020

-0.009
-0.025

g6 h7 h9

0
-0.012

0
-0.015

0
-0.018

0
-0.021

0
-0.025

0
-0.030

0
-0.036

0
-0.043

0
-0.052

0
-0.062

Стандартные

S45C

Оба конца
с резьбой

MA 02I
MA 16I

MA 22I

MA 42I
MA 46I
MA 62I
MA 66I

g6

h7

h9

SUS304

S45C
SUS304

S45C
SUS304

SCM435  
28~33 HRCТвердость 

45
0Cr18Ni9

35CrMo

45
0Cr18Ni9

45
0Cr18Ni9

L

N×2M×2

D

M
0.8

6.3

N 2-C0.8

1
.6

1
.6

Тип
Материал

Обработка поверхности

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Округлость, прямолинейность, перпендикулярность и соосность, см. в ознакомительной информации к валовым изделиям.

Код

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

0,1 мм вкл.
L 

0,1 мм вкл.
L 

GB Эквивалент.
D

Допуск

MA 02I D12

MA 02I

D
   12
   13

L M·N

L30

25.0~600.0
5  6  8 
5  6  8 

M6 N6

 Дополнительная обработка◙ 

MA 02I D12

MA 02I

D
   12
   13

L M·N

L30

25.0~600.0

M6 N6

5  6  8 
5  6  8 

Необязательный код
обработки
LC LA()…

LC

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

D d

8

5

V2

6

10
12

4
7
8

10

5Спец.

LC

L≥400 Lизменяется на ±0.1

L<400 Lизменяется на ±0.05

Код заказа

D H
6~17

18~40
50

1
2
3

LA10-G3

LB10-J3-Y10-X3

KD10

Применимо только к D=6~12.1 мм вкл.

1 мм вкл.

G J X· ·  ≤50.

Код заказа

Код заказа

KB50-S10Код заказа

KC50-C8-K40-T10Код заказа

Код заказа

LC LA LB( )· ( ) KB ·KC( ) ( ) KD( )

dKD( ) V2LC

J() HLB( )

G()LA( ) H

X() Y() C()KC( ) T() K()

S()KB( )

Изменяет допуск на размер L Добавьте шпоночный паз Добавляет прорезной кулачковый паз

Добавляет 1 установочный
плоский винт. LA( )

Добавляет 2 плоских
установочных винта. LB( )

 Добавляет 1 шпоночный паз. KB()

 Добавляет 2 шпоночных паза. KC( )

Дополнительная
обработка

Код

Установочный винт плоский

Для получения подробной информации
о шпоночном пазе, пожалуйста, обратитесь
к ознакомительной информации о продукте.

Если требуется 3 шпоночных паза,
используйте как (), так и ().KB KC

1 мм вкл.
S T C · · ≤100.

Не применимо к D=4~5.

412

самодельный

Материал
в соответствии с

чертежами

Вид спереди

Дополнительная
обработка

Образец описания
позиции в заказе

Цена со скидкой

Ед.

Цена 100%

1~4 5~
Дополнительные

ценовое
предложение

с обработкой поверхности

Доставка

10
R

Без обработки
поверхности

Доставка

8
R

Оба конца с резьбой, Стандартные
Прямые

Вращающиеся валы

A4

В
ращ

аю
щ

иеся
валы



L

D

N×2M×2 W

VK

0.8

2-C0.8M N 6.3

1
.6 1
.6

 Дополнительная обработка ◙ 

MA 12I

D
   12
   13

L

25.0~600.0
5  6  8 
5  6  8 

K

MAI12 D12 L30 M6 K10 LC

Необязательный код
обработки

LC LA()…      K=0 K≥1или 

M·N

N6

◙ h9

с плоскостями
гаечного ключа

g6

h7

h9

MA 12I
MA 26I
MA 52I
MA 56I
MA 72I
MA 76I

◙ g6

◙ h7

D

4~6

8·10

12 18~

20 30~

35 50~

-0.004
-0.012

-0.005
-0.014

-0.006
-0.017

-0.007
-0.020

-0.009
-0.025

g6 h7 h9

0
-0.012

0
-0.015

0
-0.018

0
-0.021

0
-0.025

0
-0.030

0
-0.036

0
-0.043

0
-0.052

0
-0.062

Dg6
M·N W V

10

12

 16

5
   7

8
10
 11
 13

 14

 15

 41
 36
 30
 27
 22
 19
 17

 20

0,1 мм вкл.
L 

MA 12I
MA 26I

6
  8
10
12

15
16
17
18
20
22
25
30
35
40
50

13

4
5

18.0~300.0

18.0~500.0

25.0~600.0

35.0~800.0

95.0~800.0
75.0~800.0
65.0~800.0
55.0~800.0
45.0~800.0

18.0~400.0

12.0~200.0
12.0~250.0

25.0~700.0
25.0~800.0

4 
4 
4 

6 
6 
6 
6 

6 
6 

6 
6 
6 
6 
6 

5 
5 
5 
5 

5 
5 

5 
5 
5 
5 
5 

8 
8 

8 
8 

8 
8 
8 
8 
8 
8 
8 

10 
10 

10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 

12 
12 
12 
12 
12 
12 
12 
12 

16 
16 
16 
16 
16 
16 
16 

20 
20 
20 
20 

24 
24 
24 

30
30

2
2.6 3

K( mm Inc.)
          

        
Плоские гаечные ключи

Dh7
W V

MA 52I
MA 56I

M·N

4
5
6
8

10
12
15
20
25
30
35
40
50

2 
2.6 3 

3 
3 

10 
16 10 

10 
12 

16 
10 

12 
16 

10 
12 

16 12 
16 
16 

4 
4 

4 

5 
5 

5 
5 

5 
5 

6 
6 
6 

6 
6 
6 

8 
8 
8 
8 
8 

8 

20 
20 
20 
20 

24 
24 
24 

30
30

12 

5
7
8

10
13
17
22
27
30
36
41

10

12

16

20

K(1 мм вкл.)
          

        
Плоские гаечные ключи

Dh9
W VM·N

MA 72I

MA 76I

4
5
6
8

10
12
15
20
25
30
35
40
50

12.0~200.0
12.0~250.0
18.0~300.0
18.0~400.0
18.0~500.0
25.0~600.0
25.0~700.0
35.0~800.0
45.0~800.0
55.0~800.0
65.0~800.0
75.0~800.0
95.0~800.0

2 
2.6 3 

3 
3 

10 
16 10 

10 
12 

16 
10 

12 
16 

10 
12 

16 12 
16 
16 

4 
4 

4 

5 
5 

5 
5 

5 
5 

6 
6 
6 

6 
6 
6 

8 
8 
8 
8 
8 

8 

20 
20 
20 
20 

24 
24 
24 

30
30

12 

5
7
8

10
13
17
22
27
30
36
41

10

12

16

20

          

        

          Плоские гаечные ключи
        

45
0Cr18Ni9

45
0Cr18Ni9

45
0Cr18Ni9

MA 12I D12

MA 12I

D
   12
   13

L M·N

L30

25.0~600.0
5  6  8 
5  6  8 

M6

K

N6

      K=0  K≥1или

K10

12.0~200.0
12.0~250.0
18.0~300.0
18.0~400.0
18.0~500.0
25.0~600.0
25.0~700.0
35.0~800.0
45.0~800.0
55.0~800.0
65.0~800.0
75.0~800.0
95.0~800.0

Материал
Обработка поверхности

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Оба конца
с резьбой

Округлость, прямолинейность, перпендикулярность и соосность, см. в ознакомительной информации к валовым изделиям.

Код Тип

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

0,1 мм вкл.
L 

K=0

K≥1
или

Номер детали 
Код

0,1 мм вкл.
L K(1 мм вкл.)

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

GB
S45C

SUS304
S45C

SUS304
S45C

SUS304

Эквивалент.
D

Допуск

K=0

K≥1
или

K=0

K≥1
или

D d

8

5

V2

6

10
12

4
7
8

10

5Спец.

LC

L≥400 Lизменяется на ±0.1

L<400 Lизменяется на ±0.05

Код заказа

D H
6~17

18~40
50

1
2
3

LA10-G3

LB10-J3-Y10-X3

KD10

Применимо только к D=6~12.1 мм вкл.

1 мм вкл.

G J X· ·  ≤50.

Код заказа

Код заказа

KB50-S10Код заказа

KC50-C8-K40-T10Код заказа

Код заказа

LC LALB( )· ( ) KB ·KC( ) ( ) KD( )

dKD( ) V2LC

J() HLB( )

G()LA( ) H

X() Y() C()KC( ) T() K()

S()KB( )

Изменяет допуск на размер L Добавьте шпоночный паз Добавляет прорезной кулачковый
паз

Добавляет 1 установочный
плоский винт. LA( )

Добавляет 2 плоских
установочных винта. LB( )

 Добавляет 1 шпоночный паз. KB()

 Добавляет 2 шпоночных паза. KC( )

Дополнительная
обработка

Код

Установочный винт плоский

Для получения подробной информации
о шпоночном пазе, пожалуйста,
обратитесь к ознакомительной
информации о продукте.

Если требуется 3 шпоночных паза, 
используйте как (), так и (). KB KC

1 мм вкл.
S T C · · ≤100.

Не применимо к D=4~5.

413

с обработкой поверхности

Доставка

10
R

Без обработки
поверхности

Доставка

8
R

самодельный

Материал
в соответствии с

чертежами

Вид спереди

Дополнительная
обработка

Образец описания
позиции в заказе

Цена со скидкой

Ед.

Цена 100%

1~4 5~
Дополнительные

ценовое
предложение

Вращающиеся валы

A4

В
ра

щ
аю

щ
ие

ся
ва

лы

Оба конца с внутренней резьбой
с плоскостями гаечного ключа

Прямые



KC≥KB+B
b≤C≤120

KB≥KA+A
b≤B≤120

KA≥0
b≤A≤120

◙ g6

◙ h7

L
0,1 мм вкл.Dg6

M·N
Выбор

6

50

8
10
12
13
15
16
17
18
20
22
25
30
35
40 -0.009

-0.025

-0.007
-0.020

-0.006
-0.017

-0.005
-0.014

-0.004
-0.012 18.0 3000~ .

95.0~800.0

18.0~400.0
18.0~500.0

25.0~600.0

25.0~700.0
25.0~800.0

35.0~800.0

55.0~800.0
65.0~800.0
75.0~800.0

45.0~800.0

KC≥KB+B
b≤C≤120

KB≥KA+A
b≤B≤120

KA≥0
b≤A≤120

3 4
3 4 5 6

4 5 6
 5 6 8
5 6 8
5 6 8
5 6 8 10 
5 6 8 10 12 
5 6 8 10 12 
5 6 8 10 12 16
5 6 8 10 12 16 
5 6 8 10 12 16 

8 10 12 16 
8 10 12 16 20 

12 16 20 24 
16 20 24 30 

Dh7

6

50

8
10
12
15
20
25
30

40
35

0
-0.015

 0
-0.012

0
-0.018

0
-0.021

0
-0.025

18.0 300 0~ .
18.0~400.0
18.0~500.0
25.0~600.0
25.0~700.0
35.0~800.0

65.0~800.0

95.0~800.0

3 4
3 4 5 6

4 5 6
5 6 8
5 6 8
5 6 8 10 
5 6 8 10 12 

8 10 12 16 
8 10 12 16 20 

12 16 20 24 
16 20 24 30 

45.0~800.0
55.0~800.0

75.0~800.0

◙ h9

Dh9

M·N
Выбор

KC≥KB+B
b≤C≤120

KB≥KA+A
b≤B≤120

KA≥0
b≤A≤120

18.0 3000~ .
18.0~400.0
18.0~500.0
25.0~600.0
25.0~700.0
35.0~800.0

65.0~800.0

45.0~800.0
55.0~800.0

6
8

10
12
15
20
25
30
35

0
-0.036

0
-0.043

0
-0.052

 0
-0.030

 0
-0.062

3 4
3 4 5 6

4 5 6
5  6 8
5   6  8
5  6  8  10 
5  6  8  10  12 

8  10  12 16 
8  10  12 16  20 

g6

h7

h9

S45C 

SUS304

S45C 

SUS304

S45C 

—

—

45

0Cr18Ni9

45

0Cr18Ni9

45

со шпоночным
пазом

MAN62

MAN02
MAN11
MAN32
MAN41

LC

LA( )
LB( )

LC

LA10-G3

LB10-J3-Y10-X3

LA( ):Добавляет 1 установочный
плоский винт

LB( ):Добавляет 2 плоских
установочных винта

D H
6~17

18~40
50

1
2
3

L≥400 Lизменяется на ±0.1

L<400 Lизменяется на ±0.05

GJX· ·  ≤50.

Изменяет допуск на размер L

LC

Добавляет 1 установочный
плоский винт. LA( )

Добавляет 2 плоских
установочных винта. LB( )

HLA() G()

HLB() J() Y()X()

Применимо только к D=6~12.

1 мм вкл.

KD10

KE10

1 мм вкл.

D
6
8

10

25
30
35

W V1

5
7
8

10
13
14
17
22
27
30

10

12

16

12·13
15·16
17·18
20·22

40 36 20
50 41

D d V2

5
7
8

10

8
6

10
12

5

4

Добавляет прорезной
кулачковый паз

KD( )

Добавляет плоский
гаечный ключ

KE( )

V2 dKD()

WV1KE()

MAN02

D

   6

   8

L

18~300

18~400

KA·A KB·B KC·C

KA 0≥
b A≤ ≤120

KB 0≥
b B≤ ≤120

KC 0≥
b C≤ ≤120

MN·
Выбор

3   4

3   4   5   6

L350 KA10 A10 KB90MAN02 D8 B30 C30KC210M4 N4

◙ Дополнительная обработка

L350 KA10 A10 KB90MAN02 D8

MAN02

D

   6

   8

L

18~300

18~400

KA·A KB·B KC·C

B30 C30KC210

KA 0≥
b A≤ ≤120

KB 0≥
b B≤ ≤120

KC 0≥
b C≤ ≤120

3   4

3   4   5   6

M4

Необязательный код
обработки

LC  KD( )  KE( )...

LC

MN·
Выбор

N4

M×2

KA

B

C

KB

KC

t

N×2

D

A

b

L

0.8

M
6.3

N 2-C0.8

1
.6 1
.6

MAN62

MAN32
MAN41

MAN02
MAN11

Тип
Материал

Обработка поверхности

Оба конца
с внутренней

резьбой

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Округлость, прямолинейность, перпендикулярность и концентричность, см. в ознакомительной информации к валовым изделиям.

Для получения подробной информации о шпоночном пазе, пожалуйста, обратитесь к ознакомительной информации о поворотных
валовых изделиях.

1 мм вкл.
KA·A KB·B KC·C

KA·A KB·B KC·C

KA·A KB·B KC·C

Код заказа

Код заказа

Код заказа

Код заказа

Код заказа

Код

Номер детали 

Код

Номер детали 

Код

L
0,1 мм вкл.

M·N
Выбор

1 мм вкл.

Номер детали 

Код

L
0,1 мм вкл.

1 мм вкл.

Код Спец.

Номер детали 

Код

Номер детали 

Код

GB Эквивалент.

1 мм вкл.

D
Допуск

414

Шпоночный
паз ①

Шпоночный
паз ②

Шпоночный
паз ③

Шпоночный
паз ①

Шпоночный
паз ②

Шпоночный
паз ③

Шпоночный
паз ①

Шпоночный
паз ②

Шпоночный
паз ③

с обработкой поверхности

Доставка

10
R

Без обработки
поверхности

Доставка

8
R

самодельный

Материал
в соответствии с

чертежами

Вид спереди

Дополнительная
обработка

Образец описания
позиции в заказе

Цена со скидкой

Ед.

Цена 100%

1~4 5~
Дополнительные

ценовое
предложение

Вращающиеся валы

A4

В
ращ

аю
щ

иеся
валы

Оба конца с внутренней резьбой, со
шпоночными пазами
Прямые



F

L

D
g
6

E

W

0.8

2-C0.8

6.3

Добавляет канавку для
стопорного кольца

MA( )
( )MB

MA10-MB10

02MAK

MAK11

Dg6 L 
W

18.0~300.0
E·F

-0.005
-0.014

-0.006
-0.017

2.0~30.0
4~5
5~78

10
12
13
15
16
17
18

6

20
22
25
30

-0.007
-0.020

18.0~400.0
18.0~500.0

25.0~600.0

35.0~800.0

45.0~800.0

2.0~54.0

2.0~90.0

7~9
9~11

10~12
12~14
13~15
14~16
15~17
15~18
17~20
20~23
25~28

0,1 мм вкл.

-0.004
-0.012

25.0~700.0

55.0~800.0

При L> 600 обработанные концы D-образного среза выровнены не полностью. (Это может привести
к смещению до 1°.)

MAK02 D8

MAK02

D
   6
   8

18~300

L

4~5
5~7

E·F W

2~30
18~400

L50 E8 F8 W5

 Дополнительная обработка (вращающиеся валы)◙ 

MAK02 D8

MAK02

D
   6
   8

18~300

L E·F 

2~30
18~400

L50 E8 F8 W5

LC LA( ) ...4~5
5~7

W

LC

d

m m
MA( ) MB( )

L

4 мин.

E F

F/2

4 мин.

W

P
+0.2
  0

2-М сквозные зубцы

D
g
6

mE/2 m

0.8

02

MAJ11

MAJ

Dg6 L 
M W

18~400
E·F P

d m

8
10
12
15
17
20
25
30

-0.005
-0.014

-0.006
-0.017

-0.007
-0.020

25~500
25~500
25~600
35~600
35~600
45~600
55~600

8~30

10~30

15~50

2~370

4~470

3 
4 

4 5 6 

8 10 12 

7

   8

9

 12

 13

 16

 20

 25

  7

9.6

11.5

14.3

16.2

19

23.9

28.6

0.9

1.35

1.65

1.15
5 4 

6 8 
5 8 

10 
6 

8~550

1 мм вкл.

+0.09
0

-0.09
0

-0.11
0

-0.21
0

+0.1 
0

+0.14
0

Округлость, прямолинейность, перпендикулярность и концентричность, см. в ознакомительной информации к валовым изделиям.

Дополнительная обработка (Валы для натяжения)◙ 

MAJ02 D10

MAJ02

D
   8

   10
18~400

L

3~370
5~470

3 
4     

ME·F P

7~30
10~3025~500

L200 E30 F30 P100 M4

Необязательный код
обработки

LC

LC LA( ) ...

MAJ02 Безэлектродное никелированиеS45C

Комплектующие
Материал

дополнительных
деталей

Стопорное
кольцо
2 шт.

SUS304
MAJ11 SUS304

MAJ02 D10

MAJ02

D
   8

   10
18~400

L

3~370
5~470

3 
4 

ME·F 

25~500
7~30

10~30

L200 E30 F30 P100 M4

P

45

0Cr18Ni9

Добавляет плоский
гаечный ключ

D H
6~17

18~40
1
2

LA10-G3

Изменяет допуск на размер L

KE( )

MD

KE10

D W
6
8

10
12·13

V1

25
30

5
7
8

10
13
14
17
22
27

6

12

16

15·16
17·18
20·22

LA
LB

( )
( )

1 мм вкл.

1 мм вкл.

MD

LC

LC

L≥400 Lизменяется на ±0.1

L<400 Lизменяется на ±0.05

G J X· ·  ≤50.

WV1KE( )

LC

Добавляет 1 установочный
плоский винт. LA( )

HLA() G()

Добавляет 2 плоских
установочных винта. LB( )

HLB() J() Y()X()

Валы для натяжения (Тяга, канавка для стопорного кольца)◙ 

Вращающиеся валы (D-образный разрез)◙ 

Подробную информацию о канавке
для стопорного кольца см. в ознакомительной
информации об изделии.

1 мм вкл.
MA MB( )=4~L/2

Не применимо к валам для натяжения.

Валы для натяжения◙ 

Вращающиеся валы◙ 

Валы для натяжения
(Тяга, Стопорное кольцо, Паз)
MAJ02/11

Вращающиеся валы
(D-образный разрез)
MAK02/11

Отменить канавку стопорного кольца.

Только для валов для натяжения.

LB10-J3-Y10-X3

Отменить канавку стопорного
кольца.

Материал

Обработка поверхности

Код заказа

Код заказа

Код заказа

Код заказа

Код заказа

Код заказа

Код Спец.

Номер детали 

Код

Номер детали 

Код

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

Валы для натяжения Вращающиеся валы

D-образный
разрез GB Эквивалент.

Валы для натяжения

Установочный винт плоский

d

MAK02
MAK11

Необязательный код
обработки

Тяга,
Стопорное кольцо,

Паз

415

самодельный

Материал
в соответствии с

чертежами

Вид спереди

Дополнительная
обработка

Образец описания
позиции в заказе

Без обработки
поверхности

с обработкой поверхности

Доставка

8
R

Доставка

10
R

Цена со скидкой

Ед.

Цена 100%

1~4 5~
Дополнительные

ценовое
предложение

D-образный разрез

Тяга, канавка для стопорного кольца Валы для натяжных
вращающихся валов

A4

В
ра

щ
аю

щ
ие

ся
ва

лы



L

DP

E

0.8

0.8

2-C0.8
6.3

C0.5 R0.2

1
.6

18.0~300.0
Dg6 L E P

3 P D≤ <

4 P D≤ <

8 P D≤ <

15≤P D<

2   3   4   5

1≤E P≤ ×6

18.0~400.0
18.0~500.0

20.0~600.0

25.0~800.0

35.0~800.0

MBC02

M 11BC

Шаг 0.1 мм Шаг 1 мм

20.0~700.0
20.0~800.0

D·P

3.1~6

6.1~10

10.1~18

18.1~30

30.1~50

-0.004
-0.012

-0.005
-0.014

-0.006
-0.017

-0.007
-0.020

-0.009
-0.025

g6 h7 h9

0
-0.012

0
-0.015

0
-0.018

0
-0.021

0
-0.025

0
-0.030

0
-0.036

0
-0.043

0
-0.052

0
-0.062

3
-0.002
-0.018

0
-0.010

0
-0.025

◙ g6

◙ h9

◙ h7

L PE

M 32BC

M 41BC

18.0~300.0
18.0~400.0
18.0~500.0

20.0~700.0

25.0~800.0

35.0~800.0

1≤E≤P×6

2   3  4  5

3≤P D<

4≤P D<

8≤P D<

15≤P D<

L PE

M 61BC
M 72BC
M 81BC

18.0~300.0
18.0~400.0
18.0~500.0
20.0~600.0
20.0~700.0

25.0~800.0

35.0~800.0

1≤E≤P×6

2   3  4  5

3≤P D<

4≤P D<

8≤P D<

15≤P D<

g6

h7

h9

MBC02

Стандартные

M 11BC
M 32BC
M 41BC
M 61BC
M 72BC
M 81BC

D P

g6

h7

g6

h7

S45C

SUS304

S45C

SUS304

SUS304

S45C

SUS304

45

0Cr18Ni9

45

0Cr18Ni9

0Cr18Ni9

45

0Cr18Ni9

6
8

10
12

15

17
18
20
22
25
30
35
40
50

13

16

Dh7

6
8

10
12
15
20
25
30
35
40
50

Dh9

6
8

10
12
15
20
25
30
35

MBC02 D12

MBC02

D
   12
   13

15

L E

L100

20~600

P

4 P<D≤

E15 P8

1≤E P≤ ×6
20~700

MBC02 D12

MBC02

D
   12
   13

15

L E

L100

20~600

P

4 P<D≤

E15 P8

Необязательный код
обработки

LC

 Дополнительная обработка ◙ 

LC  LA()  LB()...1≤E P≤ ×6
20~700

Допуск Материал
Обработка поверхности

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Округлость, прямолинейность, перпендикулярность и концентричность, см. в ознакомительной информации к валовым изделиям.

Код Тип

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

Шаг 0.1 мм Шаг 1 мм

Номер детали 
Код

Шаг 0.1 мм Шаг 1 мм

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

GB Эквивалент.

KB( )
KC( )

C()KC( ) T() K()

Добавляет 2 шпоночных
паза. KC( )

LC

LA( )
LB( )

S()KB

Добавляет 1 шпоночный
паз. KB()

LC

HG()LA( )

HJ() X() Y()LB( )

Изменяет допуск на размер L

Добавляет 1 установочный
плоский винт. LA( )

Добавляет 2 плоских
установочных винта. LB( )

LC

L≥400 Lизменяется на ±0.1

L<400 Lизменяется на ±0.05

Код заказа

LA10-G3

LB10-J3-Y10-X3

D H
 6~17

18~40
50

1
2
3

Шаг 1 мм

G J X· ·  ≤50.

Код заказа

Код заказа

KC50-C8-K40-T10

KB50-S10

Для получения подробной информации
о шпоночном пазе, пожалуйста, обратитесь
к ознакомительной информации о продукте.

Если требуется 3 шпоночных паза, 
используйте как (), так и (). KB KC

S T C· ·  ≤100.
Шаг 1 мм

Код заказа

Код заказа

Код Спец.

KD( )

PA( )

KE( )

KE10

Шаг 1 мм

Добавляет шпоночный паз на
конце вала P

Добавляет прорезной
кулачковый паз

Добавляет плоский
гаечный ключ

MA( )
MB( )

Добавляет канавку для
стопорного кольца
(Соответствующие стопорные
кольца входят в комплект поставки.).

m m

MA( ) MB( )

dV2KD( )

V1 WKE( )

PA( )

Шаг 1 мм
PA PA≥50, ≥E, P≤5 неприменимо.

Для получения подробной информации
о шпоночном пазе, пожалуйста, обратитесь
к ознакомительной информации о продукте.

PA10Код заказа

MA10     MB10

Для деталей канавки стопорного кольца,
см. ознакомительную информацию об
изделии.

Шаг 1 мм
MA MB( )=4~L/2

Код заказа

Код заказа

Шаг 1 мм

KD10 D d V2

5
7
8

10

8
6

10
12

5

4

Код заказа

Применимо только
к D=6~12. 

Сторона P 

D
6
8

10

W V1

10

12
12·13
15·16
17·18

5
7
8

10
13
14

D

25
30
35

W V1

12

16

20·22

40 20
50

17
22
27
30
36
41

416

самодельный

Материал
в соответствии с

чертежами

Вид спереди

Дополнительная
обработка

Образец описания
позиции в заказе

Без обработки
поверхности

с обработкой поверхности

Доставка

8
R

Доставка

10
R

Цена со скидкой

Ед.

Цена 100%

1~4 5~
Дополнительные

ценовое
предложение

Один конец ступенчатый

СтандартныеВращающиеся валы

A4

В
ращ

аю
щ

иеся
валы



MBJ02

D
   8

   10

L E P

1 E P≤ ≤ ×6

M

18~500
  
  4 5 6

3 4 518~400

Необязательный код
обработки

MBJ02 D8 L150 E20 P5 M3 LC

LC LA( ) ...

 Дополнительная обработка◙ 

◙ g6

◙ h7

◙ h9

D·P

3.1~6

6.1~10

10.1~18

18.1~30

30.1~50

-0.004
-0.012

-0.005
-0.014

-0.006
-0.017

-0.007
-0.020

-0.009
-0.025

g6 h7 h9

0
-0.012

0
-0.015

0
-0.018

0
-0.021

0
-0.025

0
-0.030

0
-0.036

0
-0.043

0
-0.052

0
-0.062

3
-0.002
-0.008

0
-0.010

0
-0.025

Dh7 P
M

42MBJ

EL

35
40

6
8

10
12
15
20
25
30

50

18.0~300.0
18.0~400.0
18.0~500.0
20.0~600.0
20.0~700.0

25.0~800.0

35.0~800.0

1≤E P≤ ×6

  5 3 
3 4 5 

4 5 6 
5 6 8 
5 6 8 10 
5 6 8 10 12 
5 6 8 10 12 16 

8 10 12 16 20 
8 10 12 16 20 24 

12 16 20 24 30
16 20 24 30

При M3~M8

M+2 P≤ <D
При M10~M16

M+2 P≤ <D
При M20·24

M+2 P≤ <D
При M30

M+2 P≤ <D

Dh9 P
M

EL

35

6
8

10
12
15
20
25
30

18.0~300.0
18.0~400.0
18.0~500.0
20.0~600.0
20.0~700.0

25.0~800.0

35.0~800.0

1≤E P≤ ×6

  5 3 
3 4 5 

4 5 6 
5 6 8 
5 6 8 10 
5 6 8 10 12 
5 6 8 10 12 16 

8 10 12 16 20 
8 10 12 16 20 24 

MBJ62
MBJ66
MBJ82
MBJ86

При M3~M8

M+2 P≤ <D
При M10~M16

M+2 P≤ <D
При M20·24

M+2 P≤ <D

Dg6 P
M

1 E P≤ ≤ ×6

6
8

10
12

15

17
18
20
22
25
30
35
40
50

13

16

18.0~300.0   5

02MBJ
MBJ16

18.0~400.0
18.0~500.0

20.0~600.0

25.0~800.0

35.0~800.0

3 
3 4 5 

4 5 6 
5 6 8 
5 6 8 
5 6 8 10 
5 6 8 10 
5 6 8 10 12 
5 6 8 10 12 
5 6 8 10 12 
5 6 8 10 12 16 
5 6 8 10 12 16 

8 10 12 16 20 
8 10 12 16 20 24 

12 16 20 24 30
16 20 24 30

EL

При M3~M8

M+2 P≤ <D

При M10~M16

M+2 P≤ ＜D

При M20·24

M+2 P≤ <D

При M30

M+2 P≤ <D

20.0~700.0

MBJ02

Стандартные

MBJ16
MBJ42
MBJ62
MBJ66
MBJ82
MBJ86

D P

S45C

SUS304
S45C

SUS304

h9

h7

g6

h7

g6

h7

g6
SUS304

S45C45
0Cr18Ni9

45

0Cr18Ni9
45

0Cr18Ni9

MBJ02

D
   8

   10

L E P

1 E P≤ ≤ ×6

M

18~500
  3 4 5
  4 5 6

MBJ02 D8 L150 E20 P5 M3

При M3~M8

M+2 P≤ ＜D
18~400

KB( )
KC( )

MA( )
MB( )

KD( )
D d V2

5
7
8

10

8
6

10
12

5

4

KD10

Шаг 1 мм

MA10     MB10

KC50-C8-F40-T10

KB50-S10

Подробную информацию о
канавке для стопорного кольца
см. в ознакомительной
информации об изделии.

Шаг 1 мм

MA MB( )=4~L/2

Добавляет канавку для
стопорного кольца.
(Применимые стопорные
кольца являются включено.)

S()KB( )

dV2KD( )

m m

MA( ) MB( )

C()KC( ) T() F()

LC

LA( )
LB( )

LA10-G3

LB10-J3-Y10-X3

D H

6~17

18~40

50

1

2

3

 LC

L≥400 L изменяется на ±0.1

L<400 L изменяется на ±0.05

Шаг 1 мм

G J X· ·  ≤50.

LC

HG()LA( )

HJ()LB( ) X() Y()

MP

M×2

E L

D

6.3

1
.6

0.8

2-C0.8

0.8

C0.5 R0.2

Допуск

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование
Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Округлость, прямолинейность, перпендикулярность и концентричность, см. в ознакомительной информации к валовым изделиям.

1 мм вкл.Шаг 0.1 мм

1 мм вкл.Шаг 0.1 мм

1 мм вкл.Шаг 0.1 мм

Изменяет допуск на размер L Код заказа

Код заказа

Код заказа

Код заказа

Код заказа

Код заказа

Код заказа

Шаг 1 мм

Для получения подробной информации
о шпоночном пазе, пожалуйста,
обратитесь к ознакомительной
информации о продукте.

Если требуется 3 шпоночных паза, 
используйте как (), так и (). KB KC

S T C· ·  ≤100.

Добавляет 1 установочный
плоский винт. LA( )

Добавляет 2 плоских
установочных винта. LB( )

Добавляет 2
шпоночных паза. KC( )

Добавляет 1
шпоночный паз. KB()

Добавляет прорезной
кулачковый паз

Обработка поверхности
Материал

Код Тип

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

При M3~M8

M+2 P≤ ＜D

Один конец
ступенчатый
и внутренней

резьбой

GB Эквивалент.

Код Спец.

S45C45

417

самодельный

Материал
в соответствии с

чертежами

Вид спереди

Дополнительная
обработка

Образец описания
позиции в заказе Без обработки

поверхности
с обработкой поверхности

Доставка

8
R

Доставка

10
R

Цена со скидкой

Ед.

Цена 100%

1~4 5~
Дополнительные

ценовое
предложение

Стандартные
Один конец ступенчатый и внутренней резьбойВращающиеся валы

A4

В
ращ

аю
щ

иеся
валы



◙ g6

◙ h7

D·P

3.1~6

6.1~10

10.1~18

18.1~30

30.1~50

-0.004
-0.012

-0.005
-0.014

-0.006
-0.017

-0.007
-0.020

-0.009
-0.025

g6 h7 h9

0
-0.012

0
-0.015

0
-0.018

0
-0.021

0
-0.025

0
-0.030

0
-0.036

0
-0.043

0
-0.052

0
-0.062

3
-0.002
-0.008

0
-0.010

0
-0.025

Dg6 P
M

1 E P≤ ≤ ×6

6
8

10
12

15

17
18
20
22
25
30
35
40
50

13

16

18.0~300.0   5

MBJ12

18.0~400.0
18.0~500.0

20.0~600.0

25.0~800.0

35.0~800.0

3 
3 4 

4 
5 
5 
5 
5 
5 
5 
5 
5 
5 
5 
5 

6 
6 
6 
6 
6 
6 
6 
6 
6 
6 

8 
8 
8 
8 
8 
8 
8 
8 
8 
8 
8 

10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 

12 
12 
12 
12 
12 
12 
12 
12 

16 
16 
16 
16 
16 
16 

20 
20 
20 
20 

24 
24 
24 

30
30

 20

 16

 12

 10

VW
EL

При M3~M8

M+2 P≤ <D

При M10~M16

M+2 P≤ <D

При M20·24

M+2 P≤ <D

При M30

M+2 P≤ <D

 41
 36
30
 27
 22
 19
 17
 15

 14

 13
 12
 10

5
7
8

20.0~700.0

K(1 мм вкл.)
          

        
Плоские гаечные ключи

Dh7 P
M

MBJ52

W
EL

35
40

6
8

10
12
15
20
25
30

50

18.0~300.0
18.0~400.0
18.0~500.0
20.0~600.0
20.0~700.0

25.0~800.0

35.0~800.0

1≤E P≤ ×6

  5 3 
3 4 

4 
5 
5 
5 
5 
5 
5 

6 
6 
6 
6 
6 

8 
8 
8 
8 
8 
8 

10 
10 
10 
10 
10 

12 
12 
12 
12 
12 

16 
16 
16 
16 
16 

20 
20 
20 
20 

24 
24 
24 

30
30

5
7
8

 10
 13
 17
 22
 27
30

 36
 41

При M3~M8

M+2 P≤ <D
При M10~M16

M+2 P≤ <D
При M20·24

M+2 P<≤ D
При M30

M+2 P≤ <D

g6

h7

D P

g6

h7
S45C

MBJ12
MBJ52

Один конец
ступенчатый и

внутренней резьбой

с плоскостями
гаечного

ключа
45

MBJ12

D
   8

   10

L E P

1 E P≤ ≤ ×6

M
K

(1 мм вкл.)

18~500
  
  4 5 6

3 4 5При M3~M8
M+2 P≤ ＜D

       
      K=0 K≥1 или 18~400

MBJ12 D8 L150 E20 P5 M3 K10

V

 10

 12

 16

 20

MP

M×2

E L

D

VK W

6.3

1
.6

2-C0.8

0.8

C0.5 R0.2
0.8

Допуск

Безэлектродное никелирование

Округлость, прямолинейность, перпендикулярность и концентричность, см. в ознакомительной информации к валовым изделиям.

1 мм вкл.Шаг 0.1 мм

          
        

Плоские гаечные ключи

Обработка поверхности
Материал

Код Тип

Номер детали 
Код

Шаг 0.1 мм 1 мм вкл.
K(1 мм вкл.)

Номер детали 
Код

Код
Номер детали 

GB Эквивалент.

LC

LA( )
LB( )

LA10-G3

D H

6~17

18~40

50

1

2

3

Шаг 1 мм

LC

HG()LA( )

HJ()LB( ) X() Y()

KB( )
KC( )

KD( )

MA( )
MB( )

D d V2

5
7
8

10

8
6

10
12

5

4

KD10

Шаг 1 мм

MA10     MB10

KC50-C8-F40-T10

KB50-S10

S()KB( )

dV2KD( )

m m

MA( ) MB( )

C()KC( ) T() F()

LB10-J3-Y10-X3

Для получения подробной
информации о шпоночном пазе,
см. ознакомительную информацию
об изделии.

Шаг 1 мм
MA MB( )=4~L/2

Изменяет допуск на размер L  LCКод заказа

L≥400 L изменяется на ±0.1

L<400 L изменяется на ±0.05

Добавляет 1 установочный
плоский винт. LA( )

Добавляет 2 плоских
установочных винта. LB( )

Добавляет 2
шпоночных паза. KC( )

Добавляет 1
шпоночный паз. KB()

Добавляет канавку для
стопорного кольца.
(Применимые стопорные
кольца являются включено.)

Добавляет прорезной
кулачковый паз

Код заказа

Код заказа

Код заказа

Код заказа

Код заказа

Код заказа

G J X· ·  ≤50.

Шаг 1 мм

Для получения подробной информации о шпоночном пазе, пожалуйста, обратитесь к ознакомительной информации о продукте. 
refer to the product 
introduction.

Если требуется 3 шпоночных паза, 

используйте как (), так и (). KB KC

S T C· · ≤ 100.

Код Спец.

K=0

K≥1
или 

K=0

K≥1
или 

◙ 

MBJ12

D
   8

   10

L E P

1 E P≤ ≤ ×6

M

18~500
  
  4 5 6

3 4 518~400

MBJ12 D8 L150 E20 P5 M3 K10 LC

LC LA( ) ...

K
(1 мм вкл.)

 Дополнительная обработка

Номер детали 
Код

       
      K=0 K≥1 или 

При M3~M8
M+2 P≤ ＜D

Необязательный код
обработки

418

самодельный

Материал
в соответствии с

чертежами

Вид спереди

Дополнительная
обработка

Образец описания
позиции в заказе

Цена со скидкой

Ед.

Цена 100%

1~4 5~
Дополнительные

ценовое
предложение

Доставка

10
R

С плоскостями гаечного ключа
Один конец ступенчатый и внутренней резьбой

Вращающиеся валы

A4

В
ра

щ
аю

щ
ие

ся
ва

лы



Стандартные

MBN02
MBN16
MBN41
MBN46
MBN66
MBN81
MBN82

S45C
SUS304

S45C
SUS304

Один конец
с наружной

резьбой, другой
с внутренней

резьбой

D

h9

h7

g6

P

h7

g6

h7

g6
SUS304

S45C

SUS304

A
P

Dg6

6
8

10
12

15

17
18
20
22
25
30
35
40
50

13

16

18.0~300.0
18.0~400.0
18.0~500.0
25.0~600.0

25.0~800.0

95.0~800.0

3 4 5 
3 4 5 6 

4 5 6 8 
5 6 8 10 
5 6 8 10 
5 6 8 10 12 
5 6 8 10 12 
5 6 8 10 12 
5 6 8 10 12 
5 6 8 10 12 16 
5 6 8 10 12 16 
5 6 8 10 12 16 20 

8 10 12 16 20 24     
8 10 12 16 20 24 30 

12 16 20 24 30
16 20 24 30

EL
N

3  4 
3 4 5 6 

4 5 6 
5 6 8 
5 6 8 
5 6 8 10 
5 6 8 10 
5 6 8 10 12 
5 6 8 10 12 
5 6 8 10 12 
5 6 8 10 12 16 
5 6 8 10 12 16 

8 10 12 16 20 
8 10 12 16 20 24 

12 16 20 24 30
16 20 24 30

5 E P≤ ≤ ×8
MBN02
MBN16

◙ g6

◙ h7

Dh7 A
P

EL
N

MBN41
MBN46

◙ h9

Dh9 A
P

EL
N

6
8

10
12

20

30
35

15

25

18.0~300.0
18.0~400.0
18.0~500.0
25.0~600.0
25.0~700.0
35.0~800.0
45.0~800.0
55.0~800.0
65.0~800.0
75.0~800.0
95.0~800.0

5 E P≤ ≤ ×8

3 
3 4 5 

4 5 6 
5 6 8 
5 6 8 10 12 

6 8 10 12 16 
8 10 12 16 
8 10 12 16 20 

10 12 16 20 24 

4 5 
6 

8 
10 

20 
24 

30
12 16 20 24 30

16 20 24 30

5 
6 5 

8 

3 
3 4 5 

4 5 6 
5 6 8 
5 6 8 10 

6 8 10 12 16 
8 10 12 16 
8 10 12 16 20 

12 16 20 24 

4 
6 

12 16 20 24 30
16 20 24 30

5 
6 5 

18.0~300.0
18.0~400.0
18.0~500.0
25.0~600.0
25.0~700.0
35.0~800.0
45.0~800.0
55.0~800.0
65.0~800.0

5 E P≤ ≤ ×8

3 
3 4 5 

4 5 6 
5 6 8 
5 6 8 10 12 

6 8 10 12 16 
8 10 12 16 
8 10 12 16 20 

10 12 16 20 24 

4 5 
6 

8 
10 

20 
24 

30

5 
6 5 

8 

3 
3 4 5 

4 5 6 
5 6 8 
5 6 8 10 

6 8 10 12 16 
8 10 12 16 
8 10 12 16 20 

12 16 20 24 

4 
6 

5 
6 5 

MBN
MBN81
MBN82

66

D·P

3.1~6

6.1~10

10.1~18

18.1~30

30.1~50

-0.004
-0.012

-0.005
-0.014

-0.006
-0.017

-0.007
-0.020

-0.009
-0.025

g6 h7 h9

0
-0.012

0
-0.015

0
-0.018

0
-0.021

0
-0.025

0
-0.030

0
-0.036

0
-0.043

0
-0.052

0
-0.062

3
-0.002
-0.008

0
-0.010

0
-0.025

6
8

10
12

20

30
35
40
50

15

25

25.0~700.0
20.0~800.0

20.0~600.0

35.0~600.0

45.0~800.0

35.0~600.0

75.0~800.0
65.0~800.0
55.0~800.0

25.0~800.0

45
0Cr18Ni9

45
0Cr18Ni9
0Cr18Ni9

45
0Cr18Ni9

E

L150

5 E P≤ ×8≤

A

E20 A7

P

  3  4  5 

P3
  3  4  5  6 

При ≤P 6
A E≤ -2

MBN02 D6

MBN02
   6
   8

L

18~300
18~400

N

  3  4  
  3  4  5  6 

N3

D

L

N×2

2-C0.8
0.8

A

E

P

M=P R0.2

1.6

1
.6

1
.6

DN

6.3

Допуск Материал
Обработка поверхности

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Округлость, прямолинейность, перпендикулярность и соосность, см. в ознакомительной информации к валовым изделиям.

1 мм вкл.0,1 мм вкл.

1 мм вкл.0,1 мм вкл.

1 мм вкл.0,1 мм вкл.

Код Тип

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

  Дополнительная обработка◙ 

LC

E

L150

5 E P≤ ×8≤

A

E20 A7

P

  3  4  5 

P3
  3  4  5  6 

MBN02 D6

MBN02

D
   6
   8

L

18~300
18~400

N

  3  4  
  3  4  5  6 

N3

LC MC( ) ...

Необязательный код
обработки

Номер детали 
Код

При ≤P 6
A E≤ -2

GB Эквивалент.

При ≤P 6

При P=8、10

При P≥12
A≤E-5

A≤E-3

A≤E-2

При ≤P 6

При P=8、10

При P≥12
A≤E-5

A≤E-3

A≤E-2

При ≤P 6

При P=8、10

При P≥12
A≤E-5

A≤E-3

A≤E-2 LC

KB( )
KC( )

PA( )

LA( )
LB( )

MC( )

LA10-G3

LB10-J3-Y10-X3

D h
6~17

18~40
50

1
2
3

D MC
6
8

10
12~13
15~16
17~18
20~22

25
30
35
40

Pitch

3
3

4 5
4 5
4 5

5
5

6

6
6
6
6
6

8

8

10

8 10

12

8 10 12

15 17

8 10 12 15

20

8 10 12 15 17
8 10 12 15 17 20

10 12 15 17 20
12 15 17 20

15 17 20
25 30

25

35

25 30
25 30 35

40
0.35 0.5 0.75 1.0 1.5

50 

Шаг 1 мм
G J X· ·  ≤50.

PA PA≥50 , ≥E , P≤5 неприменимо.
Для получения подробной информации о
шпоночном пазе, пожалуйста, обратитесь к
ознакомительной информации о продукте.

Шаг 1 мм

Изменяет внешнюю резьбу
на тонкую резьбу в правой
таблице

Добавляет шпоночный паз на
конце вала P

h

h

LC

PA( )

S()KB( )

C()KC( ) T() K()

G()LA( )

J()LB( )

(Мелкая резьба)MC( )

X() Y()

L≥400 Lизменяется на ±0.1

L<400 L изменяется на ±0.05

 LCКод заказа

MC20Код заказа

Код заказа

Код заказа

PA10Код заказа

Изменяет допуск на размер L

Добавляет 1 установочный
плоский винт. LA( )

Добавляет 2 плоских
установочных винта. LB( )

Добавляет 2
шпоночных паза. KC( )

Добавляет 1
шпоночный паз. KB() KB50-S10Код заказа

KC50-C8-K40-T10Код заказа

Шаг 1 мм

Для получения подробной информации о
шпоночном пазе, пожалуйста, обратитесь к
ознакомительной информации о продукте.

S T C· ·  ≤100.
Если требуется 3 шпоночных паза, 
используйте как KB(), так и KC(). 

Код Спец.

 При выборе значение P должно быть изменено на  .MC

При выборе P и  должны быть одинакового размера.MC .

KD( )

MA( )
MB( )

Добавляет прорезной
кулачковый паз

Добавляет канавку для
стопорного кольца.
(Применимые стопорные кольца
включены)

m m
MA( ) MB( )

dV2KD( )

Шаг 1 мм D d V2

5
7
8

10

8
6

10
12

5

4

KD10Код заказа

MA10     MB10

Для паза стопорного кольца см.
ознакомительную информацию об
изделии.

Шаг 1 мм
MA MB( )=4~L/2

Код заказа

419

самодельный

Материал
в соответствии с

чертежами

Вид спереди

Дополнительная
обработка

Образец описания
позиции в заказе

Цена со скидкой

Ед.

Цена 100%

1~4 5~
Дополнительные

ценовое
предложение

Без обработки
поверхности

с обработкой поверхности

Доставка

8
R

Доставка

10
R

Один конец с наружной резьбой, другой с внутренней
резьбой, Стандартные
Один конец ступенчатый

Вращающиеся валы

A4

В
ращ

аю
щ

иеся
валы



◙ g6

◙ h7

◙ h9

D·P

3.1~6

6.1~10

10.1~18

18.1~30

30.1~50

-0.004
-0.012

-0.005
-0.014

-0.006
-0.017

-0.007
-0.020

-0.009
-0.025

g6 h7 h9

0
-0.012

0
-0.015

0
-0.018

0
-0.021

0
-0.025

0
-0.030

0
-0.036

0
-0.043

0
-0.052

0
-0.062

3
-0.002
-0.008

0
-0.010

0
-0.025

5
7
8

10
11
13

14

15
17
19
22
27
30
36
41

Dg6 A
P

6
8

10
12

15

17
18
20
22
25
30
35
40
50

13

16

18~300 3 4 5 
18~400
18~500
25~600

25~800

95~800

3 4 5 6 
4 5 6 8 

5 6 8 10 
5 6 8 10 
5 6 8 10 12 
5 6 8 10 12 
5 6 8 10 12 
5 6 8 10 12 
5 6 8 10 12 16 
5 6 8 10 12 16 
5 6 8 10 12 16 20 

8 10 12 16 20 24     
8 10 12 16 20 24 30 

12 16 20 24 30
16 20 24 30

 20

 16

 12

  10

VW
EL

N

3  4 
3 4 5 6 

4 5 6 
5 6 8 
5 6 8 
5 6 8 10 
5 6 8 10 
5 6 8 10 12 
5 6 8 10 12 
5 6 8 10 12 
5 6 8 10 12 16 
5 6 8 10 12 16 

8 10 12 16 20 
8 10 12 16 20 24 

12 16 20 24 30
16 20 24 30

5 E P≤ ≤ ×8
MBN12
MBN26

25~700
20~800

20~600

35~600

45~800

35~600

75~800
65~800
55~800

25~800

При ≤P 6

A≤E-2

При P=8·10

A≤E-3

При P≥12

A≤E-5

5
7
8

10
13
17
22
27
30
36
41

Dh7 A
P VW

EL
N

MBN52
MBN56

18~300
18~400
18~500
25~600
25~700
35~800
45~800
55~800
65~800
75~800
95~800

3 
4 5 
4 5 6 

5 6 8 
5 6 8 10 12 

6 8 10 12 16 
8 10 12 16 
8 10 12 16 20 

10 12 16 20 24 

4 5 
6 

8 
10 

20 
24 

30
12 16 20 24 30

16 20 24 30

5 
6 5 

8 

3 
3 4 5 

4 5 6 
5 6 8 
5 6 8 10 

6 8 10 12 16 
8 10 12 16 
8 10 12 16 20 

12 16 20 24 

4 
6 

12 16 20 24 30
16 20 24 30

5 
6 5 

 20

12

10

 16

6
8

10
12

20

30
35
40
50

15

25

5
7
8

10
13
17
22
27
30

Dh9 A
P VW

EL
N

6
8

10
12

20

30
35

15

25

18~300
18~400
18~500
25~600
25~700
35~800
45~800
55~800
65~800

3 
4 5 
4 5 6 

5 6 8 
5 6 8 10 12 

6 8 10 12 16 
8 10 12 16 
8 10 12 16 20 

10 12 16 20 24 

4 5 
6 

8 
10 

20 
24 

30

5 
6 5 

8 

3 
3 4 5 

4 5 6 
5 6 8 
5 6 8 10 

6 8 10 12 16 
8 10 12 16 
8 10 12 16 20 

12 16 20 24 

4 
6 

5 
6 5 

10

12

 16

MBN72
76MBN

MBN92
MBN96

K
1 мм вкл.

S45C

S45C
SUS304

S45C
SUS304

g6

h7

D

h9

P

g6

h7

g6

h7

SUS304
S45C

SUS304

MBN12
MBN26
MBN52
MBN56
MBN72
MBN76
MBN92
MBN96

45
0Cr18Ni9

45
0Cr18Ni9

45
0Cr18Ni9

45
0Cr18Ni9

L150

E

5 E P≤ ×8≤

A

E20 A7

P

  3  4  5 

P3
  3  4  5  6 

При ≤P 6
A E≤ -2

MBN12 D6

MBN12
   6
   8

L

18~300
18~400

N

  3  4  
  3  4  5  6 

N3

D
K

K=0 K 1или  ≥

K5

W

L

0.8

K V

A

E

P

M=P R0.2

1.6

1
.6

N×2

2-C0.8

1
.6

DN

6.3

   Дополнительная обработка◙ 

K5L150

E

5 E P≤ ×8≤

A

E20 A7

P

  3  4  5 

P3
  3  4  5  6 

MBN12 D6

MBN12

D
   6
   8

L

18~300
18~400

N

  3  4  
  3  4  5  6 

N3

LC MC( ) ...

K

K=0 K 1или  ≥

LC

K
1 мм вкл.

Допуск Материал

Плоские
гаечные ключи

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Округлость, прямолинейность, перпендикулярность и соосность, см. в ознакомительной информации к валовым изделиям.

1 мм вкл.0,1 мм вкл.

1 мм вкл.0,1 мм вкл.

1 мм вкл.0,1 мм вкл.

K
1 мм вкл.

Необязательный код
обработки

Код Тип

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

При ≤P 6
A E≤ -2

GB Эквивалент.

Один конец
с внешней
резьбой и

один с
внутренней

резьбой,

K=0
или

K 1≥

K=0
или

K 1≥

K=0
или

K 1≥

5 E P≤ ≤ ×8

При ≤P 6

A≤E-2

При P=8·10

A≤E-3

При P≥12

A≤E-5

5 E P≤ ≤ ×8

При ≤P 6

A≤E-2

При P=8·10

A≤E-3

При P≥12

A≤E-5

Обработка поверхности

LC

KB( )
KC( )

PA( )

LA( )
LB( )

MC20

MC( )

LA10-G3

LB10-J3-Y10-X3

D MC
6
8

10
12~13
15~16
17~18
20~22

25
30
35
40

Pitch

3
3

4 5
4 5
4 5

5
5

6

6
6
6
6
6

8

8

10

8 10

12

8 10 12

15 17

8 10 12 15

20

8 10 12 15 17
8 10 12 15 17 20

10 12 15 17 20
12 15 17 20

15 17 20
25 30

25

35

25 30
25 30 35

40
0.35 0.5 0.75 1.0 1.5

50 

L≥400 Lизменяется на ±0.1

L<400 L изменяется на ±0.05

h

h

LC

PA( )

S()KB( )

C()KC( ) T() H()

G()LA( )

J()LB( )

MC( )

X() Y()

 LCКод заказа

Код заказа

Код заказа

Код заказа

Изменяет допуск на размер L

Код Спец.

.

KD( )

MA( )
MB( )

KD10

m m
MA( ) MB( )

dV2KD( )

Шаг 1 мм D d V2

5
7
8

10

8
6

10
12

5

4

Код заказа

Шаг 1 мм
G J X· · ≤ 50.
D h

6~17
18~40

50

1
2
3

KC50-C8-K40-T10

KB50-S10Код заказа

Код заказа

PA10Код заказа

MA10     MB10Код заказа

420

A4

В
ра

щ
аю

щ
ие

ся
ва

лы

Изменяет внешнюю резьбу
на тонкую резьбу в правой
таблице

 При выборе значение P должно быть изменено
на  .MC
При выборе P и  должны быть одинакового размера.MC

Добавляет шпоночный паз на
конце вала P

(Мелкая резьба)

Добавляет 1 установочный
плоский винт. LA( )

Добавляет 2 плоских
установочных винта. LB( )

Добавляет 2
шпоночных паза. KC( )

Добавляет 1
шпоночный паз. KB()

Шаг 1 мм

Для получения подробной информации о
шпоночном пазе, пожалуйста, обратитесь к
ознакомительной информации о продукте.

S T C· ·  ≤100.
Если требуется 3 шпоночных паза, 
используйте как KB(), так и KC(). 

Добавляет прорезной
кулачковый паз

Добавляет канавку для
стопорного кольца.
(Применимые стопорные кольца
включены)

Для паза стопорного кольца см.
ознакомительную информацию об
изделии.

Шаг 1 мм
MA MB( )=4~L/2

PA PA≥50 , ≥E , P≤5 неприменимо.
Для получения подробной информации о
шпоночном пазе, пожалуйста, обратитесь к
ознакомительной информации о продукте.

Шаг 1 мм

самодельный

Материал
в соответствии с

чертежами

Вид спереди

Дополнительная
обработка

Образец описания
позиции в заказе

Цена со скидкой

Ед.

Цена 100%

1~4 5~
Дополнительные

ценовое
предложение

Без обработки
поверхности

с обработкой поверхности

Доставка

8
R

Доставка

10
R

Один конец с внешней резьбой и один с внутренней резьбой,
с плоскостями гаечного ключа

Один конец ступенчатый

Вращающиеся валы



MBK02
MBK16
MBK42
MBK46
MBK61
MBK66
MBK82

—

Стандартные
Оба конца

с внутренней
резьбой

D

h9

h7

g6

P

h7

g6

h7

g6
SUS304

S45C

S45C

SUS304

S45C

SUS304

S45C
—

—

D·P

3.1~6

6.1~10

10.1~18

18.1~30

30.1~50

-0.004
-0.012

-0.005
-0.014

-0.006
-0.017

-0.007
-0.020

-0.009
-0.025

g6 h7 h9

0
-0.012

0
-0.015

0
-0.018

0
-0.021

0
-0.025

0
-0.030

0
-0.036

0
-0.043

0
-0.052

0
-0.062

MBK02

MBK02

D6

D
   6
   8

L E

L150

18~300

P

1 E P≤ ≤ ×6

M

18~400

E20 P5 M3

N

N3
M+2 P≤ <D

    3 
3  4 

    3 
3  4

    5

45

0Cr18Ni9

45

0Cr18Ni9

45

0Cr18Ni9

45

KB( )
KC( )

KD( )

MA( )
MB( )

KD10

MA10     MB10

LC

LA( )
LB( )

LA10-G3

LB10-J3-Y10-X3

Шаг 1 мм

D h

6~17

18~40

50

1

2

3

LC

Шаг 1 мм

Для паза стопорного кольца см.
ознакомительную информацию
об изделии.

MA MB( )=4~L/2

G J X· ·  ≤50.

L≥400 изменяется на L±0.1

L<400 изменяется на L±0.05

m m
MA( ) MB( )

S()KB( )

C()KC( ) T() K()

LC

hG()LA( ) 

hJ() X() Y()LB( )

dV2KD( )

MBK02

MBK02

D6

D
   6
   8

L E

L150

18~300

P

1 E P≤ ≤ ×6

M

18~400

E20 P5 M3

N

N3
M+2 P≤ <D

    3 
3  4 

    3 
3  4

LC

Необязательный код
обработки

LC LA( ) ...
    5

    Дополнительная обработка◙ 

L

D

N×2

2-C0.8
0.8

MP

M×2

E 1
.6

0.8

C0.5 R0.2

N

6.3

Допуск
Обработка поверхности

Материал

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Округлость, прямолинейность, перпендикулярность и соосность, см. в ознакомительной информации к валовым изделиям.

Код заказа

Код заказа

Код заказа

Код заказа

Код заказа

Изменяет допуск на размер L

Добавляет 1 установочный
плоский винт. LA( )

Добавляет 2 плоских
установочных винта. LB( )

Добавляет 2
шпоночных паза. KC( )

Добавляет 1
шпоночный паз. KB()

Добавляет прорезной
кулачковый паз

Добавляет канавку для
стопорного кольца.
(Соответствующие стопорные
кольца входят в комплект
поставки.)

Код Тип

Dg6 P
M

1 E P≤ ≤ ×6

6
8

10
12

15

17
18
20
22
25
30
35
40
50

13

16

18.0~300.0   5
18.0~400.0
18.0~500.0

65.0~800.0

95.0~800.0

EL
N

25.0~600.0

55.0~800.0

35.0~600.0

45.0~800.0

75.0~800.0

При M3~M8

M+2 P≤ <D

При M10~M16

M+3 P≤ <D

При M20·24

M+4 P≤ <D

При M30

M+5 P≤ <D

3 
3 4 5 

4 5 6 
5 6 8 
5 6 8 
5 6 8 10 

5 6 8 10 12 
5 6 8 10 12 

5 6 8 10 12 16 
8 10 12 16 20 
8 10 12 16 20 24 

5 6 8 10 12 16 

5 6 8 10 
5 6 8 10 12 

16 20 24 30
12 16 20 24 30

3 

4 5 6 
5 6 8 
5 6 8 
5 6 8 10 

5 6 8 10 12 
5 6 8 10 12 

5 6 8 10 12 16 
8 10 12 16 20 
8 10 12 16 20 24 

5 6 8 10 12 16 

5 6 8 10 
5 6 8 10 12 

16 20 24 30
12 16 20 24 30

3 4 5 6 

◙ g6

MBK02

MBK16

◙ h7

Dh7 P
M

EL
N

MBK42
MBK46

6
8

10
12

20

30
35
40
50

15

25

18.0~300.0
18.0~400.0
18.0~500.0
25.0~600.0
25.0~700.0
35.0~800.0
45.0~800.0
55.0~800.0
65.0~800.0
75.0~800.0
95.0~800.0

1 E P≤ ≤ ×6

5

При M3~M8

M+2 P≤ <D
При M10~M16

M+3 P≤ <D

При M20·24

M+4 P≤ <D
При M30

M+5 P≤ <D

3 
3 4 5 

4 5 6 
5 6 8 
5 6 8 10 

6 8 10 12 
8 10 12 16 
8 10 12 16 20 

10 12 16 20 24 
12 16 20 24 30

16 20 24 30

5 
6 5 

8 

3 
3 4 5 

4 5 6 
5 6 8 
5 6 8 10 

6 8 10 12 16 
8 10 12 16 
8 10 12 16 20 

10 12 16 20 24 

6 

12 16 20 24 30
16 20 24 30

5 
6 5 

8 

25.0~700.0

◙ h9

Dh9 P
M

EL
N

MBK61
MBK66
MBK82

6
8

10
12

20

30
35

15

25

18.0~300.0

2 E P≤ ≤ ×5

При M3~M8

M+2 P≤ <D

При M10~M16

M+3 P≤ <D

При M20·24

M+4 P≤ <D

18.0~400.0
18.0~500.0
18.0~600.0
25.0~700.0
35.0~800.0
45.0~800.0
55.0~800.0
65.0~800.0

3 
3 4 

4 6 
6 
6 
6 
6 

5 
5 
5 
5 
5 
5 

8 
8 

8 

8 
8 

8 

10 

10 

10 
10 

10 
12 

12 
12 

12 
16 
16 

16 
20 
20 24 

3 
3 4 

4 6 
6 
6 
6 
6 

5 
5 
5 
5 
5 
5 

8 
8 

8 

8 
8 

8 

10 

10 

10 
10 

10 
12 

12 
12 

12 
16 
16 

16 
20 
20 24 

16 

1 мм вкл.0,1 мм вкл.

1 мм вкл.0,1 мм вкл.

1 мм вкл.0,1 мм вкл.

Номер детали 

Код

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

Номер детали Номер детали 
Код Код

Код Спец.

GB Эквивалент.

Шаг 1 мм D d V2

5
7
8

10

8
6

10
12

5

4Применимо
только к
D=6~12.

KC50-C8-K40-T10

KB50-S10

Шаг 1 мм

Код заказа

Код заказа

Для получения подробной информации
о шпоночном пазе, пожалуйста,
 обратитесь к ознакомительной
информации о продукте.

S T C · · ≤ 100.
Если требуется 3 шпоночных паза, 
используйте как (), так и (). KB KC

421

самодельный

Материал
в соответствии с

чертежами

Вид спереди

Дополнительная
обработка

Образец описания
позиции в заказе

Цена со скидкой

Ед.

Цена 100%

1~4 5~
Дополнительные

ценовое
предложение

Без обработки
поверхности

с обработкой поверхности

Доставка

8
R

Доставка

10
R

Оба конца с внутренней резьбой,
стандартные
Один конец ступенчатый

Вращающиеся валы

A4

В
ращ

аю
щ

иеся
валы



MBK12

D
   6
   8

L E

18~300

P

1 E P≤ ≤ ×6

M

18~400

N

M+2 P≤ ＜D
    3 

3  4 
    3 

3  4

g6

h7

D P

g6

h7

S45C

SUS304

S45C

SUS304

SUS304

h9 h7

—

—

—

MBK12
MBK26
MBK56
MBK92
MBK96

D·P

3.1~6

6.1~10

10.1~18

18.1~30

30.1~50

-0.004
-0.012

-0.005
-0.014

-0.006
-0.017

-0.007
-0.020

-0.009
-0.025

g6 h7 h9

0
-0.012

0
-0.015

0
-0.018

0
-0.021

0
-0.025

0
-0.030

0
-0.036

0
-0.043

0
-0.052

0
-0.062

    5

45

0Cr18Ni9

0Cr18Ni9

45

0Cr18Ni9

K

MBK12 D6 L150 E20 P5 M3 N3 K0

K=0
K 1

 или
≥

L

W

0.8

MP

M×2

E

K

1
.6

0.8

C0.5 R0.2

N×2

2-C0.8

V

DN

6.3

LC

LA( )
LB( )

LC

hG()LA( ) 

hJ() X() Y()LB( )

◙ g6

◙ h7

◙ h9

5
7
8

10
11

13

14

15
17
19
22
27
30
36
41

Dg6 P
M

6
8

10
12

15

17
18
20
22
25
30
35
40
50

13

16

18~300
18~400
18~500

25~600

95~800
 20

 16

 12

  10

VW
EL

N

1≤E≤P×6

25~700

45~800

35~600

75~800
65~800
55~800

5
7
8

10
13
17
22
27
30
36
41

Dh7 P
M VW

EL
N

18~300
18~400
18~500
25~600
25~700
35~800
45~800
55~800
65~800
75~800
95~800  20

12

10

 16

6
8

10
12

20

30
35
40
50

15

25

5
7
8

10
13
17
22
27
30

Dh9 P
M VW

EL
N

6
8

10
12

20

30
35

15

25

18~300
18~400
18~500
25~600
25~700
35~800
45~800
55~800
65~800

10

12

 16

K
1 мм вкл.

K
1 мм вкл.

K
1 мм вкл.

MBK12
MBK26

MBK56

MBK92
MBK96

  5

При M3~M8

M+2 P≤ <D

При M10~M16

M+3 P≤ D<

При M20·24

M+4 P≤ D<

При M30

M+5 P≤ D<

3 
3 4 5 

4 5 6 
5 6 8 
5 6 8 
5 6 8 10 

5 6 8 10 12 
5 6 8 10 12 

5 6 8 10 12 16 
8 10 12 16 20 
8 10 12 16 20 24 

5 6 8 10 12 16 

5 6 8 10 
5 6 8 10 12 

16 20 24 30
12 16 20 24 30

3 

4 5 6 
5 6 8 
5 6 8 
5 6 8 10 

5 6 8 10 12 
5 6 8 10 12 

5 6 8 10 12 16 
8 10 12 16 20 
8 10 12 16 20 24 

5 6 8 10 12 16 

5 6 8 10 
5 6 8 10 12 

16 20 24 30
12 16 20 24 30

3 4 5 6 

1 E P≤ ≤ ×6

5

При M3~M8

M+2 P≤ D<
При M10~M16

M+3 P≤ D<
При  M20·24

M+4 P≤ D<
При M30

M+5 P≤ D<

3 
3 4 5 

4 5 6 
5 6 8 
5 6 8 10 

6 8 10 12 
8 10 12 16 
8 10 12 16 20 

10 12 16 20 24 
12 16 20 24 30

16 20 24 30

5 
6 5 

8 

3 
3 4 5 

4 5 6 
5 6 8 
5 6 8 10 

6 8 10 12 16 
8 10 12 16 
8 10 12 16 20 

10 12 16 20 24 

6 

12 16 20 24 
16 20 24 

5 
6 5 

8 

3 
3 4 

6 
6 
6 
6 
6 

5 
5 
5 
5 
5 
5 

8 
8 

8 

8 
8 

8 

10 

10 

10 
10 

10 
12 

12 
12 

12 
16 
16 

16 
20 
20 24 

3 
3 4 

4 6 
6 
6 
6 
6 

5 
5 
5 
5 
5 
5 

8 
8 

8 

8 
8 

8 

10 

10 

10 
10 

10 
12 

12 
12 

12 
16 
16 

16 
20 
20 24 

16 
2 E P≤ ≤ ×5

При M3~M8

M+2 P≤ D<

При M10~M16

M+3 P≤ D<

При M20·24

M+4 P≤ D<

4 

MBK12

D
   6
   8

L E

18~300

P

1 E P≤ ≤ ×618~400 M+2 P≤ ＜D
LC LA( ) ...

    5

◙ 
K

K=0 K 1 или ≥

MBK12 D6 L150 E20 P5 M3 N3 K0 LC

KB( )
KC( )

S()KB( )

C()KC( ) T() H()

KD( )

MA( )
MB( )

m m
MA( ) MB( )

dV2KD( )

Допуск
Обработка поверхности

Материал

с плоскостями
гаечного ключа

Оба конца
с резьбой

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Округлость, прямолинейность, перпендикулярность и соосность, см. в ознакомительной информации к валовым изделиям.

1 мм вкл.0,1 мм вкл.

1 мм вкл.0,1 мм вкл.

1 мм вкл.0,1 мм вкл.

Изменяет допуск на размер L

Добавляет прорезной
кулачковый паз

Добавляет канавку для
стопорного кольца.
(Соответствующие стопорные
кольца входят в комплект
поставки.)

    Дополнительная обработка

Код Тип

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

Код Спец.

GB Эквивалент.

Добавляет 1 установочный
плоский винт. LA( )

Добавляет 2 плоских
установочных винта. LB( )

Добавляет 2 шпоночных
паза. KC( )

Добавляет 1 шпоночный
паз. KB()

K=0
или

K 1≥

K=0

K 1
или

≥

K=0

K 1
или

≥

LC

L≥400 изменяется на L±0.1

L<400 изменяется на L±0.05

Код заказа

LA10-G3

LB10-J3-Y10-X3

Шаг 1 мм

D h

6~17

18~40

50

1

2

3

G J X· ·  ≤50.

Код заказа

Код заказа

KC50-C8-K40-T10

KB50-S10

Шаг 1 мм

Код заказа

Код заказа

Для получения подробной информации
о шпоночном пазе, пожалуйста,
обратитесь к ознакомительной
информации о продукте.

S T C · · ≤ 100.
Если требуется 3 шпоночных паза, 
используйте как (), так и (). KB KC

KD10Код заказа

Шаг 1 мм D d V2

5
7
8

10

8
6

10
12

5

4Применимо
только к D=6~12.

MA10     MB10

Шаг 1 мм

Для паза стопорного кольца см.
ознакомительную информацию об
изделии.

MA MB( )=4~L/2

Код заказа

M N

    3 
3  4 

    3 
3  4

422

Необязательный код
обработки

самодельный

Материал
в соответствии с

чертежами

Вид спереди

Дополнительная
обработка

Образец описания
позиции в заказе

Цена со скидкой

Ед.

Цена 100%

1~4 5~
Дополнительные

ценовое
предложение

Без обработки
поверхности

с обработкой поверхности

Доставка

8
R

Доставка

10
R

Оба конца с внутренней резьбой с
плоскостями гаечного ключа

Один конец ступенчатый

Вращающиеся валы

A4

В
ра

щ
аю

щ
ие

ся
ва

лы



Dg6 L E·F

1 E P
1≤F≤Q×6
≤ ≤ ×6

6
8

10
12

15

17
18
20
22
25
30
35
40
50

13

16

18.0~300.0
18.0~400.0
18.0~500.0

20.0~600.0

35.0~800.0

2   3   4   5
P·Q

3 PQ≤ · ＜D

4 PQ≤ · ＜D

8 PQ≤ · ＜D

15 PQ≤ · ＜D

MCC02
MCC16
MCC22

◙ g6

◙ h7

Dh7 L E·F P·Q

MCC42
MCC46

6
8

10
12

20

30
35
40
50

15

25

18.0~300.0
18.0~400.0
18.0~500.0
20.0~600.0
20.0~700.0

25.0~800.0

35.0~800.0

1 E P
1≤F≤Q×6
≤ ≤ ×6

2   3   4   5

3 PQ≤ · ＜D

4 PQ≤ · ＜D

8 PQ≤ · ＜D

15 PQ≤ · ＜D

◙ h9

P·Q

2   3   4   5

3 PQ≤ · ＜D

4 PQ≤ · ＜D

8 PQ≤ · ＜D

15 PQ≤ · ＜D

Dh9 L E·F

MCC62
MCC66
MCC82
MCC86

6
8

10
12

20

30
35

15

25

18.0~300.0
18.0~400.0
18.0~500.0
20.0~600.0
20.0~700.0

25.0~800.0

35.0~800.0

1 E P
1≤F≤Q×6
≤ ≤ ×6

D·P·Q

3.1~6

6.1~10

10.1~18

18.1~30

30.1~50

-0.004
-0.012

-0.005
-0.014

-0.006
-0.017

-0.007
-0.020

-0.009
-0.025

g6 h7 h9

0
-0.012

0
-0.015

0
-0.018

0
-0.021

0
-0.025

0
-0.030

0
-0.036

0
-0.043

0
-0.052

0
-0.062

3
-0.002
-0.008

0
-0.010

0
-0.025

20.0~700.0

20.0~800.0

MCC02

MCC02

E·F P·Q

3 PQ≤ · <D
1 E P
1 F Q×6
≤ ≤
≤ ≤

×6

D6

D
   6
   8

L

L150

18~300
18~400

  
  3  4  5 2  

E20 F20 P5 Q5

MCC02

E·F P·Q

3 PQ≤ · <D
1 E P
1 F Q×6
≤ ≤
≤ ≤

×6
D

   6
   8

L

18~300
18~400

  
  3  4  5 2  

     Дополнительная обработка◙ 

LC LA( ) ...

MCC02 D6 L150 E20 F20 P5 Q5 LC

P

E L F

Q

0.8

0.8

0.8

2-C0.5 2-R0.3
2-C0.8

1
.6 1

.6

D
6.3

D P.Q

MCC02
MCC16

MCC22

MCC42
MCC46
MCC62
MCC66
MCC82
MCC86

Стандартные

h9

h7

g6

h7

g6

h7

g6

S45C

SUS304

SCM435
28~33 HRCТвердость 

S45C

SUS304

S45C

SUS304

S45C

SUS304

45

0Cr18Ni9

35CrMo

45

0Cr18Ni9

45

0Cr18Ni9

45

0Cr18Ni9

Допуск
Обработка поверхности

Материал

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Округлость, прямолинейность, перпендикулярность и соосность, см. в ознакомительной информации к валовым изделиям.

Шаг 1 ммШаг 0.1 мм

Код Тип

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

Шаг 0.1 мм Шаг 1 мм

Шаг 0.1 мм Шаг 1 мм

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

GB Эквивалент.

LC

KE( )

Шаг 1 мм

LA( )
LB( )

KE10Добавляет плоский
гаечный ключ

LC

V1 WKE( )

hG()LA( )

hJ() X() Y()LB( )

KB( )
KC( )

KD( )

PA( )
QA( )

MA( )
MB( )

PA PA· ≥50 , · ≥E , 
P(Q)≤5 неприменимо.

QA QA
Шаг 1 мм

d

Добавляет шпоночный
паз на конце вала P (Q) 

V2

mm
MA( ) MB( )

KD( )

S()KB( )

C()KC( ) T() K()

PA( ) QA( )

Изменяет допуск на размер L

Код заказа

PA10Код заказа

Добавляет прорезной
кулачковый паз

Добавляет канавку для
стопорного кольца

Код Спец.

D
6
8

10

W V1

5
7
8

10
13
14

10

12
12·13
15·16
17·18

D

25
30
35
40 

W V1

17
22
27
30
36

12

16

20

20·22

50 41

Добавляет 1 установочный
плоский винт. LA( )

Добавляет 2 плоских
установочных винта. LB( )

Добавляет 2 шпоночных
паза. KC( )

Добавляет 1 шпоночный
паз. KB()

Для получения подробной информации
о шпоночном пазе, пожалуйста
обратитесь к ознакомительной информации
о продукте.

LA10-G3

LB10-J3-Y10-X3

Шаг 1 мм

D h

6~17

18~40

50

1

2

3

G J X· ·  ≤50.

Код заказа

Код заказа

LC

L≥400 изменяется на L±0.1

L<400 изменяется на L±0.05

Код заказа

KC50-C8-K40-T10

KB50-S10

Шаг 1 мм

Код заказа

Код заказа

Для получения подробной информации
о шпоночном пазе, пожалуйста,
обратитесь к ознакомительной
информации о продукте.

S T C · · ≤ 100.
Если требуется 3 шпоночных паза, 
используйте как (), так и (). KB KC

KD10Код заказа

Шаг 1 мм D d V2

5
7
8

10

8
6

10
12

5

4Применимо
только к
D=6~12.

MA10     MB10

Шаг 1 мм

Для паза стопорного кольца см.
ознакомительную информацию
об изделии.

MA MB( )=4~L/2

Код заказа

423

Необязательный код
обработки

(Соответствующие стопорные
кольца входят в комплект
поставки.)

самодельный

Материал
в соответствии с

чертежами

Вид спереди

Дополнительная
обработка

Образец описания
позиции в заказе

Цена со скидкой

Ед.

Цена 100%

1~4 5~
Дополнительные

ценовое
предложение

Без обработки
поверхности

с обработкой поверхности

Доставка

8
R

Доставка

10
R

Оба конца ступенчатые

СтандартныеВращающиеся валы

A4

В
ращ

аю
щ

иеся
валы



D·P

3.1~6

6.1~10

10.1~18

18.1~30

30.1~50

-0.004
-0.012
-0.005
-0.014
-0.006
-0.017
-0.007
-0.020
-0.009
-0.025

g6 h7 h9

0
-0.012
0

-0.015
0

-0.018

0
-0.021
0

-0.025

0
-0.030
0

-0.036
0

-0.043

0
-0.052
0

-0.062

6.3

L

DMP
M×2

E 1
.6

0.8

2-C0.5 2-R0.2

M P

M×2

F

0.8

1
.6

2-C0.8
0.8

L

P
g
6

B

F

D
g
6

Q
g
6

m

E

A

1
.6

0.8

2-C0.5 2-R0.2

m

2-C0.8

1
.6

0.8

С канавкой для стопорного кольца MCD02 Оба конца с внутренней резьбой MCF01~86

D P

S45C
SUS304

Оба конца ступенчатые,
стандартные

h9

h7

g6

h7

g6

SUS304
S45C

SUS304
S45C

SUS304
S45C

h7

g6 45
0Cr18Ni9

45
0Cr18Ni9

45
0Cr18Ni9

45
0Cr18Ni9

MCF02
MCF16
MCF42
MCF46
MCF62
MCF66
MCF82
MCF86

MCD02

Комплектующие

Стопорные кольца 
2 шт.

S45C45g6 g6

Допуск Материал
Обработка поверхности

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Код Тип

с канавкой для стопорного
кольца

GB Эквивалент.

Подробную информацию о стопорных кольцах, см. в ознакомительной информации о поворотных валовых изделиях.

Округлость, прямолинейность, перпендикулярность и соосность, см. в ознакомительной информации
к валовым изделиям.

-0.005
-0.014

Dg6 L E·F

MCD02
E P
F≤Q×6

≤ ×6

6
8

10
12

15

17
18
20
22
25
30
35
40
50

13

16
-0.006
-0.017

-0.007
-0.020

-0.009
-0.025

-0.004
-0.012 18~300

18~400
18~500

20~600

25~600

35~600

P·Q

3 PQ≤ ＜D·

2   3   4   5

4 PQ≤ ＜D·

8 PQ≤ ＜D·

15 PQ≤ ＜D·

A·B

При · ≤6

При 6<P·Q≤10

При 10<P·Q≤20

При 20<P·Q

PQ

AB≥2

AB≥3

AB≥4

AB≥5

·

·

·

·

1 мм вкл. 1 мм вкл.

◙ 
Номер детали 

Код

◙ Оба конца с внутренней резьбой, g6

Dg6 E·F
M

1 E P≤ ≤ ×6
1≤F≤P×6

6
8

10
12

15

17
18
20
22
25
30
35
40
50

13

16

18~300   5
18~400
18~500

20~600

25~800

35~800

3 
3 4 5 

4 5 6 
5 6 8 
5 6 8 
5 6 8 10 
5 6 8 10 
5 6 8 10 12 
5 6 8 10 12 
5 6 8 10 12 
5 6 8 10 12 16 
5 6 8 10 12 16 

8 10 12 16 20 
8 10 12 16 20 24 

12 16 20 24 
16 20 24 

PL

MCF02
MCF16

20~700

M+2 P≤ <D

1 мм вкл.0,1 мм вкл.Номер детали 
Код

◙ Оба конца с внутренней резьбой, h7

E·F
M

PL

MCF42
MCF46

18 300~
18 400~
18 500~
20 600~
20 700~

25 800~

35 800~

M+2 P≤ <D

3 
3 4 

4 
5 
5 
5 
5 
5 

6 
6 
6 
6 
6 

8 
8 
8 
8 
8 
8 

10 
10 
10 
10 
10 

12 
12 
12 
12 
12 

16 
16 
16 
16 

16 
20 
20 
20 
20 

24 
24 
24 

30
30

Dh7

6
8

10
12
15
20
25
30
35
40
50

1 E P≤ ≤ ×6
1≤F≤P×6

1 мм вкл.0,1 мм вкл.Номер детали 
Код

◙ Оба конца с внутренней резьбой, h9

E·F
M

PL

MCF62
MCF66

MCF82
MCF86

35 800~

25 800~

20 700~

18 300~
18 400~
18 500~

Dh9

35

25
30

15
20

6
8

10
12 20 600~

3 
3 4 

4 
5 
5 
5 
5 
5 
5 

6 
6 
6 
6 
6 

8 
8 
8 
8 
8 
8 

10 
10 
10 
10 
10 

16 
16 
16 

20 
20 

12 
12 
12 
12 24 

1 E P≤ ≤ ×6
1≤F≤P×6

M+2 P≤ <D

1 мм вкл.0,1 мм вкл.Номер детали 
Код

С канавкой для стопорного кольца

MCD02

E·F P·QA·B

3 PQ≤ · <D
E P
F Q×6

≤ ×6
≤

При · ≤6PQ
AB≥2·

D
   6
   8

L

18~300
18~400

  
  3   4   5 2   

MCD02 D6 L150 E15 F15 A5 P5B5 Q5

Номер детали 
Код

◙ С канавкой для стопорного кольца

E·F MPL

L150

18~400
18~500

  
  3  4  5 

E10 F10 P7 M4

1 E P≤ ≤ ×6
1≤F≤P×6 M+2 P≤ ＜D

  
   4  5  6 

MCF02

MCF02

D8

D
   8

   10

Номер детали 
Код

◙ Оба конца с внутренней резьбой, g6

424

самодельный

Материал
в соответствии с

чертежами

Вид спереди

Образец описания
позиции в заказе

Цена со скидкой

Ед.

Цена 100%

1~4 5~
Дополнительные

ценовое
предложение

Без обработки
поверхности

с обработкой поверхности

Доставка

8
R

Доставка

10
R

Оба конца ступенчатые

С канавкой для стопорного кольца
С внутренней резьбой

на обоих концах, стандартные Вращающиеся валы

A4

В
ра

щ
аю

щ
ие

ся
ва

лы



E·F MPL

L150

18~400
18~500

  
  3  4  5 

E10 F10 P7 M4

1 E P≤ ≤ ×6
1≤F≤P×6 M+2 P≤ ＜D

  
   4  5  6 

MCF02

MCF02

D8

D
   8

   10

MCD02

E·F P·QA·B

3 PQ≤ · <D
E P
F Q×6

≤ ×6
≤

При · ≤6PQ
AB≥2·

D
   6
   8

L

18~300
18~400

  
  3   4   5 2   

MCD02 D6 L150 E15 F15 A5 P5B5 Q5

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

LC

KE( )

D h

6~17

18~40

50

1

2

3

LA10-G3

LA( )
LB( )

Шаг 1 мм

GJX · · ≤ 50.

L≥400 L изменяется на ±0.1

L<400 L изменяется на ±0.05

LC

V1 WKE( )

hG()LA( )

hJ() X() Y()LB( )

LB10-J3-Y10-X3

LCКод заказа

Код заказа

Код заказа

Изменяет допуск на размер L

Добавляет плоский
гаечный ключ

Код Спец.

Шаг 1 мм

D
6
8

10

W V1

5
7
8

10
13
14

10

12
12·13
15·16
17·18

D

25
30
35
40 

W V1

17
22
27
30
36

12

16

20

20·22

50 41

KE10Код заказа

Применимо только к с канавкой для
стопорного кольца.

Добавляет 1 установочный
плоский винт. LA( )

Добавляет 2 плоских
установочных винта. LB( )

Применимо только к с канавкой для
стопорного кольца. KB( )

KC( )

KD10
Шаг 1 мм

KD( )

PA( )
QA( )

MA( )
MB( )

MA10    MB10

KC50-C8-K40-T10

KB50-S10

Шаг 1 мм

PA10

Шаг 1 мм

Для паза стопорного кольца см.
ознакомительную информацию
об изделии.

MA MB( )=4~L/2

mm
MA( ) MB( )

dV2KD( )

C()KC( ) T() K()

S()KB( )

PA( ) QA( )

D d V2

5
7
8

10

8
6

10
12

5

4

Код заказа

Код заказа

Код заказа

Код заказа

Код заказа

S T C · · ≤ 100.

Добавляет шпоночный
паз на конце вала P (Q)

Добавляет прорезной
кулачковый паз

Добавляет канавку для стопорного
кольца
(Соответствующие стопорные
кольца входят в комплект поставки.)

Код Спец.

Шаг 1 мм
PA PA· ≥50 , · ≥E , 
P(Q)≤5 неприменимо.

QA QA

Для получения подробной информации о
шпоночном пазе, пожалуйста, обратитесь
к ознакомительной информации о продукте.
Применимо только к с канавкой для стопорного кольца.

применимый к
таблице D справа
технических
характеристик.

Добавляет 2 шпоночных
паза. KC( )

Добавляет 1 шпоночный
паз. KB()

Для получения подробной информации о
шпоночном пазе, пожалуйста, обратитесь
к ознакомительной информации о продукте.

Если требуется 3 шпоночных паза, 
используйте как (), так и (). KB KC

     Дополнительная обработка(с канавкой для стопорного кольца)◙ 
Необязательный код

обработки

LC LA( ) ...

LC

     Дополнительная обработка(Оба конца с внутренней резьбой, g6)◙ 
Необязательный код

обработки

LA( )  KE ...( )

KE10
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Образец описания
позиции в заказе

Дополнительная
обработка

Вращающиеся валы
Оба конца ступенчатые

С канавкой для стопорного кольца
С внутренней резьбой

на обоих концах, стандартные



m
MA( )

m
MB( )

LA( )
LB( )

KB( )
KC( )

KD( )

MA( )
MB( )

MA10-MB10

D h
6~17

18~40
50

1
2
3

LA10-G3

LB10-J3-Y10-X3

Шаг 1 мм
G J X · · ≤ 50.

Шаг 1 мм

Подробную информацию о канавке
для стопорного кольца см.
в ознакомительной информации
об изделии.

MA MB( )=4~L/2

KC50-C8-H40-T10

KB50-S10

C()KC( ) T() H()

G()LA( ) h

S()KB( )

J() X() Y() hLB( )

dKD( ) V2

◙ h7

◙ g6

Dg6 E·F
M

6
8

10
12

15

17
18
20
22
25
30
35
40
50

13

16

18.0~300.0   5
18.0~400.0
18.0~500.0

20.0~600.0

25.0~800.0

35.0~800.0

3 
3 4 5 

4 5 6 
5 6 8 
5 6 8 
5 6 8 10 
5 6 8 10 
5 6 8 10 12 
5 6 8 10 12 
5 6 8 10 12 
5 6 8 10 12 16 
5 6 8 10 12 16 

8 10 12 16 20 
8 10 12 16 20 24 

12 16 20 24 
16 20 24 

 20

 16

 12

  10

VW
PL

MCF12
MCF26

◙ h9

S45C
SUS304Оба конца

ступенчатые

с плоскостями
гаечного

ключа

P

g6

h7

h7

g6 S45C
SUS304

g6

h7

D

h9

S45C
SUS304

S45C
SUS304

MCF12
MCF26
MCF52
MCF56
MCF72
MCF76
MCF92
MCF96

D·P

3.1~6

6.1~10

10.1~18

18.1~30

30.1~50

-0.004
-0.012

-0.005
-0.014

-0.006
-0.017

-0.007
-0.020

-0.009
-0.025

g6 h7 h9

0
-0.012

0
-0.015

0
-0.018

0
-0.021

0
-0.025

0
-0.030

0
-0.036

0
-0.043

0
-0.052

0
-0.062

Dh7 E·F
M VW

PL

MCF52
MCF56

6
8

10
12
15
20
25
30
35
40
50

180 3000. ~ .
180 4000. ~ .
180 5000. ~ .
200 6000. ~ .
200 7000. ~ .

250 8000. ~ .

350 8000. ~ .

M+2 P<≤ D

3 
3 4 

4 
5 
5 
5 
5 
5 

6 
6 
6 
6 
6 

8 
8 
8 
8 
8 
8 

10 
10 
10 
10 
10 

12 
12 
12 
12 
12 

16 
16 
16 
16 

16 
20 
20 
20 
20 

24 
24 
24 

30
30

10

12

16

20

Dh9 E·F
VW

PL

MCF72
MCF76
MCF92
MCF96

5
7
8

 10
 11
 13

 14

 15
17

 19
 22
 27
 30
 36
 41

5
7
8

10
13
17
22
27
30
36
41

5
7
8

10
13
17
22
27
30

10

12

16350 8000. ~ .

250 8000. ~ .

200 7000. ~ .

180 3000. ~ .
180 4000. ~ .
180 5000. ~ .

35

25
30

15
20

6
8

10
12 200 6000. ~ .

M

3 
3 4 

4 
5 
5 
5 
5 
5 
5 

6 
6 
6 
6 
6 

8 
8 
8 
8 
8 
8 

10 
10 
10 
10 
10 

16 
16 
16 

20 
20 

12 
12 
12 
12 24 

20.0~700.0

K(1 мм вкл.)
Плоские гаечные ключи

        

K=0

K≥1
или

1 E P≤ ≤

1≤F≤P×6
×6

45
0Cr18Ni9

45
0Cr18Ni9

45
0Cr18Ni9

45
0Cr18Ni9

E·F MPL

L150

18~400
18~500

  
  3  4  5 

E10 F10 P7 M4

1 E P≤ ≤ ×6
1≤F≤P×6 M+2 P≤ ＜D

  
   4  5  6 

MCF12

MCF12

D8

D
   8

   10

K

K=0 K 1 или ≥

K10

  Дополнительная обработка◙ 
E·F MPL

L150

18~400
18~500

E10 F10 P7 M4

1 E P≤ ≤ ×6
1≤F≤P×6 M+2 P≤ ＜D

  
  3  4  5   

   4  5  6 

MCF12

MCF12

D8

D
   8

   10

K10 MA10-MB10

L

D

VK W

MP

M×2

E 1
.6

0.8

2-C0.5 2-R0.2

M P

M×2

F

0.8

1
.6

2-C0.8
0.8

6.3

Допуск
Обработка поверхности

Материал

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

1 мм вкл.0,1 мм вкл.

K(1 мм вкл.)
Плоские гаечные ключи

        
1 мм вкл.0,1 мм вкл.

K(1 мм вкл.)
Плоские гаечные ключи

        
1 мм вкл.0,1 мм вкл.

Необязательный код
обработки

Код заказа

Код заказа

Код заказа

Код заказа

Код заказа

Добавляет канавку для
стопорного кольца
(Соответствующие стопорные
кольца входят в комплект поставки.)

Добавляет прорезной
кулачковый паз

Шаг 1 мм

Для получения подробной
информации о шпоночном пазе,
пожалуйста, обратитесь к
ознакомительной информации
о продукте.

STC · · ≤ 100.

Если требуется 3 шпоночных паза, 
используйте как (), так и (). KB KC

Код Тип

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

Код Спец.

GB Эквивалент.

KD10

Шаг 1 мм

D d V2

5
7
8

10

8
6

10
12

5

4

Код заказа

Применимо только к D=6~12.

M+2 P<≤ D
K=0

K≥1
или

1 E P≤ ≤

1≤F≤P×6
×6

M+2 P<≤ D
K=0

K≥1
или

1 E P≤ ≤

1≤F≤P×6
×6

Добавляет 1 установочный
плоский винт. LA( )

Добавляет 2 плоских
установочных винта. LB( )

K

K=0 K 1 или ≥ MA()  MB()...

Добавляет 2 шпоночных
паза. KC( )

Добавляет 1 шпоночный
паз. KB()

Округлость, прямолинейность, перпендикулярность и соосность, см. в ознакомительной информации к валовым изделиям.

426

самодельный

Материал
в соответствии с

чертежами

Вид спереди

Образец описания
позиции в заказе

Дополнительная
обработка

Цена со скидкой

Ед.

Цена 100%

1~4 5~
Дополнительные

ценовое
предложение

Без обработки
поверхности

с обработкой поверхности

Доставка

8
R

Доставка

10
R

Оба конца с внутренней резьбой, с плоскостями гаечного ключа

Оба конца ступенчатые
Rotary Shafts

A4

В
ращ

аю
щ

иеся
валы



D·P·Q

3.1~6

6.1~10

10.1~18

18.1~30

30.1~50

-0.004
-0.012

-0.005
-0.014

-0.006
-0.017

-0.007
-0.020

-0.009
-0.025

g6 h7 h9

0
-0.012

0
-0.015

0
-0.018

0
-0.021

0
-0.025

0
-0.030

0
-0.036

0
-0.043

0
-0.052

0
-0.062

3
-0.002
-0.008

0
-0.010

0
-0.025

D P·Q

Оба конца
с наружной

резьбой

MCK02
MCK16
MCK42
MCK46
MCK61
MCK66
MCK82
MCK86

стандартные
h7

g6

h7

g6

SUS304
S45C

h7

g6

S45C
SUS304

S45C
SUS304

S45C
SUS304

—

◙ g6

◙ h7

Dg6 A
6
8

10
12

15

17
18
20
22
25
30
35
40
50

13

16

18.0~300.0
18.0~400.0
18.0~500.0

20.0~600.0

25.0~800.0

35.0~800.0

E·FL
3  4 5 
3 4 5 6 

4 5 6 8 
5 6 8  10 
5 6 8  10 
5 6 8 10 12 
5 6 8 10 12 
5 6 8 10 12 
5 6 8 10 12 

6 8 10 12 16 
6 8 10 12 16 

8 10 12 16  20 
8 10 12 16  20 24 

10 12 16 20 24  30 
12 16 20 24 30

16 20 24 30

При ≤

При Q=8、10

При Q≥12

Q 6

B≤F-3

B≤F-5

B≤F-2

6 F Q≤ ≤ ×7
6 E P≤ ≤ ×6

B

При ≤

При P=8、10

При P≥12

P 6

A≤E-3

A≤E-5

A≤E-2

P·Q

MCK02
MCK16

◙ h9

Dh7 AE·FL B
P·Q

MCK42
MCK46

6
8

10
12
15
20
25
30
35
40
50

18.0~300.0
18.0~400.0
18.0~500.0
20.0~600.0
20.0~700.0

25.0~800.0

35.0~800.0

3   
3   

4
4
4

5
5
5
5
5

6
6
6
6
6

8
8
8
8
8
8

10
10
10
10
10
10

12
12
12
12
12
12

16
16
16
16
16
16

20
20
20
20
20

24
24
24
24

30
30
30

Dh9 AE·FL B
P·Q

6
8

10
12
15
20
25
30
35

18.0~300.0
18.0~400.0
18.0~500.0
20.0~600.0
20.0~700.0

25.0~800.0

35.0~800.0

3   
3   

4
4
4

5
5
5
5
5

6
6
6
6
6

8
8
8
8
8
8

10
10
10
10
10
10

12
12
12
12
12

16
16
16
16

20
20
20

24
24 30

MCK61
MCK66
MCK82
MCK86

20.0~700.0

45
0Cr18Ni9

45
0Cr18Ni9

45
0Cr18Ni9

45
0Cr18Ni9

B P·Q

B15 P5 Q5

3  4  5 
3 4 5  6 

4 5 6  8 

При Q≤6

B≤F-2

MCK02 D6

MCK02

D
   6
   8
10

L

L30

18~400

EF·

18~300

18~500

A

E20 F20 A5

6 F Q≤ ≤ ×7

6 E P≤ ≤ ×6 При ≤P 6

≤A E-2

6.3

L

D

B

F

Q

N=Q

1
.6

2-C0.8

0.8

A

E

P

M=P 2-R0.2

0.8

1
.6

0.8

Обработка поверхности
МатериалДопуск

Округлость, прямолинейность, перпендикулярность и концентричность, см. в ознакомительной информации к валовым изделиям.

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

1 мм вкл.0,1 мм вкл.

1 мм вкл.0,1 мм вкл.

1 мм вкл.0,1 мм вкл.

Код Тип

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

GB Эквивалент.

При ≤

При Q=8、10

При Q≥12

Q 6

B≤F-3

B≤F-5

B≤F-2

6 F Q≤ ≤ ×7
6 E P≤ ≤ ×6

При ≤

При P=8、10

При P≥12

P 6

A≤E-3

A≤E-5

A≤E-2

При ≤

При Q=8、10

При Q≥12

Q 6

B≤F-3

B≤F-5

B≤F-2
При ≤

При P=8、10

При P≥12

P 6

A≤E-3

A≤E-5

A≤E-2

6 F Q≤ ≤ ×7
6 E P≤ ≤ ×6

LC

MC
NC

( )
( )

LC

Невозможно выбрать
MC (NC) одновременно.

LA
LB

( )
( )

PC
QC

LA10-G3

LB10-J3-Y10-X3

L≥400 изменяется на L±0.1

L<400 изменяется на L±0.05

Шаг 1 мм
G J X· · ≤50

LC

Изменяет резьбу на конце
вала P(Q) на левостороннюю резьбу.

PC QC

hG()LA( )

Y() hJ() X()LB( )

PA
QA

( )
( )

KD( )

KB
KC

( )
( )

Шаг 1 мм

MA
MB

( )
( )

KD10

KC50-C8-K40-T10

KB50-S10

PA10(QA10)

Шаг 1 мм
PA· PA·QA QA≥50 , ≥E·F, 
P·Q≤5 неприменимо.
Для получения подробной информации о
шпоночном пазе, пожалуйста, обратитесь к
ознакомительной информации о продукте.

D d
5
7
8

10

8
6

10
12

5

4

V2

S()KB( )

C()KC( ) T() K()

PA( ) QA( )

Добавляет шпоночный
паз на конце вала P (Q)

Добавляет прорезной
кулачковый паз

dKD( ) V2

d

mm
MB( )MA( )

Изменяет допуск на размер L Код заказа

PC(QC)Код заказа

Код заказа

Код заказа

Добавляет 1 установочный
плоский винт. LA( )

Добавляет 2 плоских
установочных винта. LB( )

Добавляет 2
шпоночных паза. KC( )

Добавляет 1
шпоночный паз. KB()

Добавляет канавку для
стопорного кольца
(Соответствующие стопорные
кольца входят в комплект поставки.)

Для получения подробной информации
о шпоночном пазе, пожалуйста,
обратитесь к ознакомительной
информации о продукте. 

Если требуется 3 шпоночных паза, 
используйте как (), так и (). KB KC

Шаг 1 мм
S T C · · ≤ 100.

Код заказа

Код заказа

Код заказа

Код заказа

MA10-MB10Код заказа

Код Спец.

NC10
D MC·NC
6
8

10
12·13
15·16
17·18
20·22

25
30
35
40

Pitch

3
3

4 5
4 5
4 5

5
5

6
6
6
6
6

8
8 10
8 10 12
8 10 12 15
8 10 12 15 17
8 10 12 15 17 20

15 17 20
12 15 17 20

25

25 30 35
25 30 35

40
0.35 0.5 0.75 1.0 1.5

6

50

8 10 12 15 17 20
10 12 15 17 20 25 30

NC( )( )Мелкая резьба

MC( )( )Мелкая резьба

Измените внешнюю резьбу
на мелкую в правой
таблице

Код заказа

При выборе значение P/Q должно быть изменено на / .MC NC

При выборе P/Q и /  должны быть одинакового размера.MC NC

Применимо только к
to D=6~12.

Шаг 1 мм

Для паза стопорного кольца см.
ознакомительную информацию
об изделии.

MA MB( )=4~L/2

h9

B P·Q

B15 P5 Q5

3  4  5 
3 4 5  6 

4 5 6  8 

MCK02 D6

MCK02

D
   6
   8
10

L

L30

18~400

EF·

18~300

18~500

A

E20 F20 A5

6 F Q≤ ≤ ×7

6 E P≤ ≤ ×6

◙ Дополнительная обработка

LC

LC MC  NC...
При Q≤6

B≤F-2

При ≤P 6

≤A E-2

Необязательный код
обработки

Номер детали 
Код

D h
6~17

18~40
50

1
2
3

427

самодельный

Материал
в соответствии с

чертежами

Образец описания
позиции в заказе

Вид спереди

Дополнительная
обработка

Цена со скидкой

Ед.

Цена 100%

1~4 5~
Дополнительные

ценовое
предложение

Без обработки
поверхности

с обработкой поверхности

Доставка

8
R

Доставка

10
R

Оба конца ступенчатые

Оба конца с наружной резьбой, стандартные Вращающиеся валы

A4

В
ра

щ
аю

щ
ие

ся
ва

лы



LC

MC
NC

( )
( )

LC

LA
LB

( )
( )

PC
QC

LA10-G3

LB10-J3-Y10-X3

D h
6~17

18~40
50

1
2
3

L≥400 изменяется на L±0.1

L<400 изменяется на L±0.05

1 мм вкл.
G J X · · ≤ 50

LC

PC QC

hG()LA( )

Y() hJ() X()LB( )

PA
QA

( )
( )

KD( )

KB
KC

( )
( )

1 мм вкл.

MA
MB

( )
( )

KD10

KC50-C8-H40-T10

KB50-S10

PA· PA·QA QA≥50 , ≥E·F, 
P·Q≤5 неприменимо.
Для получения подробной информации о
шпоночном пазе, пожалуйста, обратитесь
к ознакомительной информации о продукте.

1 мм вкл.

D d
5
7
8

10

8
6

10
12

5

4

V2

S()KB( )

C()KC( ) T() H()

PA( ) QA( )

Добавляет шпоночный паз
на конце вала P (Q)

Добавляет прорезной
кулачковый паз

dKD( ) V2

d

mm
MB( )MA( )

Изменяет допуск на размер L Код заказа

PC(QC)Код заказа

Код заказа

Код заказа

Добавляет 1 установочный
плоский винт. LA( )

Добавляет 2 плоских
установочных винта. LB( )

Добавляет 2
шпоночных паза. KC( )

Добавляет 1
шпоночный паз. KB()

Добавляет канавку для
стопорного кольца.
(Соответствующие стопорные
кольца входят в комплект поставки.)

Для получения подробной информации о
шпоночном пазе, пожалуйста, обратитесь
к ознакомительной информации о продукте.

Если требуется 3 шпоночных паза, 
используйте как (), так и (). KB KC

1 мм вкл.
S T C· ·  ≤ 100.

Код заказа

Код заказа

PA10(QA10)Код заказа

Код заказа

MA10-MB10Код заказа

Код Спец.

NC10
D MC·NC
6
8

10
12·13
15·16
17·18
20·22

25
30
35
40

Pitch

3
3

4 5
4 5
4 5

5
5

6
6
6
6
6

8
8 10
8 10 12
8 10 12 15
8 10 12 15 17
8 10 12 15 17 20

15 17 20
12 15 17 20

25

25 30 35
25 30 35

40
0.35 0.5 0.75 1.0 1.5

6

50

8 10 12 15 17 20
10 12 15 17 20 25 30

NC( )( )Мелкая резьба

MC( )( )Мелкая резьба

Код заказа

Применимо
только к D=6~12.

1 мм вкл.

Для паза стопорного кольца
см. ознакомительную информацию
об изделии.

MA MB( )=4~L/2

B P·Q

3  4  5 
3 4 5  6 

4 5 6  8 
MCK12

D
   6
   8
10

L

18~400

EF·

18~300

18~500

A

6 F Q≤ ≤ ×7

6 E P≤ ≤ ×6

◙

LC MC  NC...
При Q≤6

B≤F-2

При ≤P 6

≤A E-2

K

K=0 K 1 или ≥

B15 P5 Q5MCK12 D6 L30 E20 F20 A5 K0 LC

MCK12
MCK26

MCK12
MCK26
MCK52
MCK72
MCK92
MCK96

P·Q

g6

h7

g6

h7

S45C
SUS304
SUS304
SUS304

S45C
SUS304

45
0Cr18Ni9
0Cr18Ni9
0Cr18Ni9

45
0Cr18Ni9

B P·Q

3  4  5 
3 4 5  6 

4 5 6  8 
MCK12

D
   6
   8
10

L

18~400

EF·

18~300

18~500

A

B15 P5 Q5MCK12 D6 L30 E20 F20 A5 K0

L

D

VK

B

F

Q

N=Q

1
.6

2-C0.8

0.8

A

E

P

M=P 2-R0.2

0.8

1
.6

W

6.3

0.8

◙ g6

◙ h7

Dg6 A
6
8

10
12

15

17
18
20
22
25
30
35
40
50

13

16

18~300
18~400
18~500

20~600

25~800

35~800

E·FL
3  4 5 
3 4 5 6 

4 5 6 8 
5 6 8  10 
5 6 8  10 
5 6 8 10 12 
5 6 8 10 12 
5 6 8 10 12 
5 6 8 10 12 

6 8 10 12 16 
6 8 10 12 16 

8 10 12 16  20 
8 10 12 16  20 24 

10 12 16 20 24  30 
12 16 20 24 30

16 20 24 30

6 F Q≤ ≤ ×7
6 E P≤ ≤ ×6

B
P·Q

◙ h9

AE·FL B
P·Q

Dh7

6
8

10
12
15
20
25
30
35
40
50

18~300
18~400
18~500
20~600
20~700

25~800

35~800

6 F Q≤ ≤ ×7
6 E P≤ ≤ ×6

3   
3   

4
4
4

5
5
5
5
5

6
6
6
6
6

8
8
8
8
8
8

10
10
10
10
10
10

12
12
12
12
12
12

16
16
16
16
16
16

20
20
20
20
20

24
24
24
24

30
30
30

AE·F B
P·Q

Dh9

6
8

10
12
15
20
25
30
35

L
18~300
18~400
18~500
20~600
20~700

25~800

35~800

6 F Q≤ ≤ ×7
6 E P≤ ≤ ×6

3   
3   

4
4
4

5
5
5
5
5

6
6
6
6
6

8
8
8
8
8
8

10
10
10
10
10
10

12
12
12
12
12

16
16
16
16

20
20
20

24
24 30

20~700

20

 16

 12

10

VW
5
7
8

10
11
13

14

15
17
19
22
27
30
36
41

10

12

16

20

5
7
8

10
13
17
22
27
30
36
41

VW
Плоские гаечные ключи

        

VW
5
7
8

10
13
17
22
27
30

10

12

16

K=0
или

K 1≥

K
Плоские гаечные ключи

        
        

MCK
MCK92
MCK96

72

MCK52

K 1 мм вкл.

K 1 мм вкл.

K 1 мм вкл.

Обработка поверхности
МатериалДопуск

Оба конца
ступенчатые

с плоско-
стями

гаечного
ключа

Безэлектродное никелирование

Безэлектродное никелирование

Округлость, прямолинейность, перпендикулярность и концентричность, см. в ознакомительной информации к валовым изделиям.

1 мм вкл. 0,1 мм вкл.

1 мм вкл.0,1 мм вкл.

1 мм вкл.0,1 мм вкл.

Плоские гаечные ключи

Дополнительная обработка
Необязательный код

обработки

Код Тип

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

Номер детали 
Код

GB Эквивалент.

D·P·Q

3.1~6

6.1~10

10.1~18

18.1~30

30.1~50

-0.004
-0.012

-0.005
-0.014

-0.006
-0.017

-0.007
-0.020

-0.009
-0.025

g6 h7 h9

0
-0.012

0
-0.015

0
-0.018

0
-0.021

0
-0.025

0
-0.030

0
-0.036

0
-0.043

0
-0.052

0
-0.062

3
-0.002
-0.008

0
-0.010

0
-0.025

K

K=0 K 1 или ≥
6 F Q≤ ≤ ×7

6 E P≤ ≤ ×6 При Q≤6

B≤F-2

При ≤P 6

≤A E-2

K

K=0
или

K 1≥

K

K=0

K1
или

≥

При P≤6

При P=8、10

При P≥12

A≤E-2

A≤E-3

A≤E-5

При Q≤6

При Q=8、10

При Q≥12

B≤F-2

B≤F-3

B≤F-5

При P≤6

При P=8、10

При P≥12

A≤E-2

A≤E-3

A≤E-5

При Q≤6

При Q=8、10

При Q≥12

B≤F-2

B≤F-3

B≤F-5

При P≤6

При P=8、10

При P≥12

A≤E-2

A≤E-3

A≤E-5

При Q≤6

При Q=8、10

При Q≥12

B≤F-2

B≤F-3

B≤F-5

D

g6

h7

h9

428

Невозможно выбрать
MC (NC) одновременно.

Изменяет резьбу на конце
вала P(Q) на левостороннюю резьбу.

При выборе значение P/Q должно быть изменено на / .MC NC

При выборе P/Q и /  должны быть одинакового размера.MC NC

Измените внешнюю резьбу
на мелкую в правой
таблице

Образец описания
позиции в заказе

самодельный

Материал
в соответствии с

чертежами

Дополнительная
обработка

Цена со скидкой

Ед.

Цена 100%

1~4 5~
Дополнительные

ценовое
предложение

Вид спереди

Без обработки
поверхности

с обработкой поверхности

Доставка

8
R

Доставка

10
R

Оба конца ступенчатые

Оба конца с внешней резьбой с плоскостями
гаечного ключаВращающиеся валы

A4

В
ращ

аю
щ

иеся
валы
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